AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Artikel 5
DECKSCHICHTEN AUS SPLITTMASTIXASPHALT

Splittmastixasphalt besteht aus einem Mineralsesffigch mit Ausfallkérnung (Splitt), und einem Masti
das aus Bitumen als Bindemittel, Filler und sisieilenden Fasern besteht.

Die besondere KorngréRenverteilung und die petpgigsehen Eigenschaften der verwendeten
Gesteinskdrnungen verbunden mit dem hohen Antegalymermodifiziertem Bindemittel ermdéglichen die
Herstellung einer hochwertigen Deckschicht, mit Bpzauf Widerstandsfahigkeit, Dauerhaftigkeit,
Verformungsbestandigkeit, Rauhigkeit und geringggeg zur Spurrinnenbildung.

Splittmastixasphalt wird im Heilmischverfahren lestgllt und besteht aus nach Gewicht oder Raummal
dosierten natirlichen Gesteinskdérnungen, polymeffizattem Bindemittel, Zusatzen und Fasern.

Fir jede Lieferung muss eine CE Zertifizierung,Simne der Anlage ZA der europdisch harmonisiertisih U

EN Norm 13108-5, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinskdornung bildet den festen Bestanteils dien Heil3mischverfahren hergestellten
Splittmastixasphaltes. Sie besteht aus grober eimeif Gesteinskdrnung und Produktionsfiller in Feam
Feinstanteilen oder Fremdfiller. Grobe und feinest@iaskérnung entstehen durch die Aufbereitung
natirlicher Gesteine (Fels, natirliche Lockergestenit abgerundeten oder scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinskérnung muss nach der Viamagd (UE) N. 305/2011flr Bauprodukte zugelassen
sein. Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichksn Kanformitdtsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnumh das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fur Infrastrukturen und deariBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Siebdffnundes Grundsiebsatzes und des Ergdnzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflien Typ die Voraussetzungen nach Tabelle Aillerf
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los UNI EN 1097-2 LA % <20 LAz
Angeles)
Anteil an gebrochenen Koérnern UNI EN 933-5 C % 100 Cio000
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 16 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063n UNI EN 933-1 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 1367-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzahl UNI EN 933-3 Fl % <20 Fhko
Wasseraufnahme UNI EN 1097-6 WA % <15 WA2
Polierwert PSV UNI EN 1097-8 PSV >44 PS\,4

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304%ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren Feinkorngruppen, ist auch dierwendung von Gesteinkérnungen einer einzigen
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedtichéorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach TabelleeffilIt
werden. Besteht die feine Gesteinskdrnung aus gbbn@n natirlichen Gesteinen mit einem Polierw8K P
<44, darf der Rickstand in Gewichtsanteilen am 2 &ielp- nicht gréRer als 20% sein.
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Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdérnern % >60 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063n UNI EN 933-1 f % <5 fs

Der Filler, als bei Siebdffnung 0,063 mm durchgeleeiKorngruppe, besteht aus dem Feinstanteil der
Gesteinskérnungen (Eigenfuller) oder aus Gesteihkmmrzugsweise Kalkgestein, Zement, geldschtem
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Die nach UNI EN 933-10 bestimmte Korngré3enveunteil des Fillers muss innerhalb des in UNI EN-Norm
13043 angegebenen Bereichs liegen. Die Filler mugsmer die Voraussetzungen nach -Tabelle A.3-
erfullen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| IP N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(VerhéiltningEIIer/Bitumen g 1,5) OniEN 13179-1 Ares % 25 Dres8/16

Der Bauleiter uberprift anhand der Kennwerte obGisteinskdrnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erflllen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdrnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselBigenschaften kann der Bauleiter die Zertifingy
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artiketi&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prufansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

Fir die Anforderungen nach UNI EN 13043 sind diei®affe sowohl anhand von Erstprifungen (ITT) als
auch anhand der werkseigenen ProduktionskontrBReC], wie in der besagten Norm UNI EN 13108, Teil
20 und 21 angegeben, zu klassifizieren.

2) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus polymermodifizierten Bitumbestehen, beziehungsweise aus einem mit
Elastomeren oder mit Thermoplasten angereichertea3&baubitumen, dessen chemische Struktur und
physikalischen und mechanischen Eigenschaften s@réndert werden.

Das polymermodifizierte Bitumen muss nach der V@mang (UE) N. 305/2011 fur Baustoffe zugelassen
sein. Bei jeder Lieferung, muss das CE-KennzeicilenKonformitdtsnachweis der harmonisierten Norm
UNI EN 14023, angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens und afizuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle
A.4angeflhrt.

Tabelle A.4
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POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C >70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7
Dynam. Viskositét bei 160°,=10/s UNI EN 13702-1 - Pas > 410

Elast. Ruckverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2
Thermische Lager;tabilitét 3dbei 180°C | UNIEN 13399 oc <3 2
Aderung des Erweichungspunktes

Werte nach RTFOT UNI'EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <5 8

Der Bauleiter tberprift anhand der Kennwerte ob pielgmermodifizierte Bitumen die Anforderungen

gemal Tabelle A4, die in der Bescheinigung des Gfennzeichens des Herstellers des modifizierten
Bitumens enthalten sind, erfullt. Die Bescheinigungelche das CE - Kennzeichen und die
Leistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind demldter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten
zu Ubergeben.

3) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskérnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die Eigenschaften des Misehgru verbessern. Sie kénnen fir verschiedene
Zwecke, wie zum Beispiel zuiVerringerung der Wasserempfindlichkeit,  Verbesserung der
Verarbeitbarkeit unter schwierigen Einbauverhasters Auffrischung des gealterten Bitumens im
Ausbauasphalt, zur strukturellen Verfestigung, @det. Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit
missen dem Mischgut Zusatzmittel (Haftvermittlediader spezielle Fiiller) beigegeben werden, welche
die Haftung zwischen Bitumen und Gesteinskdrnumpegsern. Menge und Typ des Zusatzmittels missen
im Mischgutansatz und den dazu gehdrenden Priffkatin angegeben werden; sie kdnnen je nach
Einbauverhaltnisse, Art der Gesteinskérnung uneisghaften des Mittels verschieden sein.

Bei der Auswahl der Art des Zusatzmittels, mussees/ertraglichkeit mit dem im modifizierten Bitume
befindenden Polymertyp nachgewiesen werden.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdhlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Mineralfasern dienen bei Mischungen mit einem hohen Splitt— gadngem Sandanteil dazu, den Mastix
(Faller und Bitumen) zu stabilisieren und die Ahlilg vom Splittgeriist zu verhindern. Diese Mikrofase
kénnen aus Zellulose, Glas, Acryl usw. bestehen.

Die Wahl der Fasern, das technische Datenblatt-ohiuss der Menge auf die mechanischen und
volumetrischen Eigenschaften des Mischgutes, misséfischgutansatz und den dazu gehdérenden
Prufzertifikaten angegeben werden.

Die Zusatzmittel missen mit geeigneten Geratenfiggeverden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmaRige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

4) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fiir Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Konfétamachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-5, angebracht sein.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung Decksclérhaus Splittmastix, muss im in Tabelle A.5
angefuhrten Durchgangsbereich liegen. Fur den Biittilgehalt, bezogen auf das Gewicht des
Mineralstoffgemisches, gelten ebenfalls die Gremzvaut Tabelle A.5.
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Tabelle A.5

SPLITTMASTIX SMA 12
SIEBKURVE

Serie 1ISO mm % Durchgang
Prifsieb 16 100
Priifsieb 12 90 — 100
Priifsieb 10 5575
Prifsieb 4 28 — 43
Prifsieb 2 20-30
Priifsieb 0.5 12-19
Priifsieb 0.063 8-12
Bitumengehalt in % 6,0-7,0

Der tatséchliche Bindemittelbedarf kann mittelsritiggsprifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prufung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekorpeiwigen (Prifmethode UNI EN 12697 — 31).

Dem Mischgut missen mittels geeigneter Vorrichtingasern im Verhéltnis von 0,25% bis 0,40% des
Gewichts der Gesteinskérnungen beigegeben werden.

Die geforderten Kennwerte der Idealmischung furSfdittmastixdeckchicht gehen aus den Tabellen A.6
(nach Marshall) und A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN

Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte

Marshall-Stabiltét UNIEN 12697 - 34 Swin kN 10 Shin1o
Marshall-Quotient Q@n KN/mm 1,5-3,0 Q@n1s
Hohlraumgehalt@ UNI EN 12697 - 8 \Y % 2-4 V20— Vmaxa
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 0,7-14
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI P >70
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgé I, bezeichnet

Tabelle A.7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prifbedingungen
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekdrpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 1269718 V % 8-12 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéi ( UNI EN 12697 - 8 Vv % 2-4 Mn2.0— Vmax 4
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 126978 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°CT) UNIEN 12697 -23 ITS MPa 0,7-1,4
Indirekter Zugfestigkeitsbeiweérbei 25°C (1) CTI MPa > 60

(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(CD) An Prufkérpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgter

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter Uberprift ob das Mischgut die Anfordeen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgitilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Banthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters missen au3erdem dieedetinung der werkseigenen Produktionskontrollen der
letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fiir die Produktionskontrolle nsudem Kontrollstandard Z entsprechen

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizieyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol adéon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-5
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten middNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpnggingen die vom Hersteller angegebenen Kennvzerte
prifen. Die Eignungspriifungen kénnen sowohl awghodlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung hedgestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet umihnwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstés einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebondgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es durfen auch kontinigbrl arbeitende Aufbereitungsanlagen, wie etwa
Trommelmischer, eingesetzt werden, sofern die Dosgder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Mes&t u
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieegeforderte Temperatur und eine gleichmalfiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®gn in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fiur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veruguwem der gelagerten Gesteinkérnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt ztokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen.

Beim Mischvorgang muss die Temperatur der Gestémsing zwischen 160°C und 180° C, jene des
Bitumens, je nach Klasse, zwischen 160° C und Tri8gen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetiRig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITEN DER EINBAUFLACHE

Vor dem Einbau der Deckschicht aus Splittmastix sndie Auflageflache sorgféaltig vorbereitet werden,
damit die einwandfreie Haftung zwischen den Schictiu gewéhrleistet ist.

Als Haftschicht wird eine Emulsion aus polymermaidrtem Bitumen mit einem automatischen
Aufspriihgerat aufgespriht.
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Die Verwendung eines heil3 aufgespriihten, polymeifimimiten Bindemittels ist zuldssig, sofern die
Bindemittelmenge je Flacheneinheit unverandertbiblddamit die Baumaschinen die Haftschicht befahren
kdnnen, ist die frisch aufgesprihte Haftschicht &ptitt, Sand oder Fller zu bestreuen. Die Dosigrder
Haftschicht und die Menge des Bestreuungsmatenigissen vom Auftragnehmer so ausgesucht werden,
dass der Verbund zwischen den Schichten gewélteist. Der Verbund wird auf den von der
Fahrbahndecke enthommenen Bohrkernen nach der Meettes direkten Scherversuches nach Leutner (SN
670461) gemessen. Es wird empfohlen, dass die iResdnmenge des polymermodifizierten Bitumens der
Emulsion oder die heil3 aufgespritzte polymermoifie Bitumenschicht eine wirksame Bindemittelmenge
von 0.50 kg/m?, aufweisen.

Zu verwenden ist eine kationische Bitumenemulsionkarzer Brechzeit und einem polymermodifizierten
Bitumengehalt von 69% (Bezeichnung nach UNI EN B38D 69 BP 3), dessen Kennwerte in Tabelle D.1
angefihrt sind. Das heil3 aufgespriihte, polymerrmelife Bindemittel muss die gleichen Eigenschattés

das Rickstandbindemittel der Haftschicht nach Telizll aufweisen.

Tabelle D.1

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 67-71 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70— 155 4
Rickstandsbhindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Rickstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4

Der Bauleiter Uberpruft anhand der Kennwerte obptilymermodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Bitunrdia Anforderungen, die in der Bescheinigung des- CE
Kennzeichens des Herstellers der Emulsion enthalted, erfullt. Die Bescheinigung, welche das CE -
Kennzeichen und die Leistungserklarung (DoP) etghahuss, sind dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor
Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselBigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach ArtileedBs DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prufanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die horizont8kealRenmarkierung beseitigt werden und die
Auflageflache muss sauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Deckschicht aus Splittmastix sinttlmgsfahige StralRenfertiger mit automatischer
Nivelliereinrichtung einzusetzen.

Die Fahrgeschwindigkeit des Stral3enfertigers datitrhéher als 3—4 m/min sein; beim Verfahren ist a
eine gleichmafige Mischgutzufuhr zu achten.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegrdGesteinskérnung zuriickzufihrenden Méngel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneowlsi
bespriiht werden, die fir die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung zur angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.
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Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quagramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgtelst auszubauen.

Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Langsnéhte nie mit den Reslswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einbialle sind Transportmittel mit angemessener Leggtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaes, um die Abkihlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tral3enfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 150°C liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wemdemy durch ungunstige Witterungsverhéaltnisse eine
fachgerechte Bearbeitung beeintréachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Laskes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der Deckschicht aus SplittmastiXolgt unmittelbar nach dem Einbau mit dem
StralRenfertiger und ist ohne Unterbrechungen abia8en.

Als Verdichtungsgerate sind Tandemwalzen mit Glatttal und einem Gewicht von hdchstens 12 t
einzusetzen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, @&ss mdoglichst gleichméafRige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungds,Stichmasse unter einer 4 m langen, in bekgbig
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miassig.

Das bituminése Mischgut der Deckschicht aus Spdittix darf erst auf die darunter liegende Schicht
eingebaut werden, nachdem der Bauleiter fiir seéhhaltung der im Projekt vorgegebenen Héhenlage
Profil, Dichte und Tragfahigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN

Fir die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen, durchzufiihren.

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sintiabelle F.1angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; aebekirper wird fur die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird fir Neuprifungen oderhtigigliche Sonderprifungen aufbewabhrt.

Die Prufungen erfolgen in der Prifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorerungen gepruft.

Am losen Mischgut werden der Bitumengehalt, die rgpoRenverteilung der Gesteinskdrnung und die
Menge der Zusatzmittel sowie mit der Marshall-Pnigfudie Bestandigkeit und Steifigkeit (UNI EN 12697-
34) ermittelt. Zudem werden an mit dem Marshallfgkeren verdichteten Probekdrpern die
Bezugsraumdichte Jp (UNI EN 12697-9), der Resthohlraumgehalt (UNI ER627-8), die indirekte
Zugfestigkeit ITS (UNI EN 12697-23) und die Wassapdindlichkeit (UNI EN 12697-12) gemessen..

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu Uberprifen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, dieniggiRenverteilung der Gesteinskdrnung, der Gehalt
an Grobkorn nicht-karbonatischer Natur (UNI EN ®2die Raumdichte, der Resthohlraumgehalt und die
Verbundscherkraft nach Leutner (SN 670461) bestimmt

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht armder liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jédlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkekhessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.
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Fir unter dem Sollwertdg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten hameg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fir die Dedksthvie folgt in % gekirzt:

Abzugin% =s+0,28

wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % vornalBrert Sy ist:

S _ S X yBohrkern
soll gemessen 098x ySO"

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungsprufung angefuhvient (D laut Tabelle A.6 bzw. B laut Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prifkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswesangezogen.

s=100

Ists>15
hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die Tragbtlbzutragen und neu einzubauen; er haftet firch
den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzung deeXes#achen.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereichmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die Deckschicht aus Splittmastix wie folgt ingékurzt:

Abzug in % = 25. b?

wo b: auf 0,1% gerundete Abweichung von der Toleraon 0,3% auf den in der Eignungsprifung
angefiihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung digmingsprifung wird das Mittel der in Tabelle
A.5 (letzte Zeile) angefuhrten zuldssigen Grenzevals Bezugswert herangezogen.

Der Gehalt an Grobkorn mit einem Widerstand gegerrimmerung LA<20 und einem Polierwert PSV
>44 wird in Einklang mit der UNI EN 932-3 bestimmt.

Wird im Gemisch Grobkorn aus Karbonatgestein odeistgen Gesteinskdrnungen mit Widerstand gegen

Zertrimmerung LA 20 und Polierwert PS¥44 festgestellt, wird auf dem gesamten homogenen

Flachenbereich der im Projekt angegebene Einheitsfiir die Deckschicht wie folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 0,5 n¢

wo nc: der Gewichtsanteil in % der auf dem Sieb B0 mm liegen bleibenden Karbonatgestein oder
sonstigen Gesteinskérnungen mit Widerstand gegetiiemerung LA 20 und Polierwert PSV
<44, bezogen auf das Gesamtgewicht der Gesteingk@yeinschlie3lich des Fullers.

Besteht die grobe Gesteinskérnung nicht aus Katgestein, ohne jedoch die Anforderungen naabelle

A.1 zu erfiullen, wird der Bauleiter Uber Annahme desntschs und anzuwendende Preisminderungen

entscheiden.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit demMNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenehdéktrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriebe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanodjenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fur die Deckschicht wig fo % gekirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhaltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassethjaner der trockenen Probekdrper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt. Ergeben die Priifungen an den

Bohrkernen einefdohlraumgehalt von mehr als 6%, wird auf dem gesamten homogetd@rh&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fur diekBeticht aus Splittmastix wie folgt in % gekirzt:

Abzug in % = 2v +

WO V: Mittelwert der an den Bohrkernen ermitteltAbweichungen nach oben vom zuldssigen Wert
(6%). Fur StralRenabschnitte mit einer Langsneigibgr 6% wird der Grenzwert fiir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemessgi)% erhoht.
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Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 10% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a
eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem
Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die Verankerung der Deckschicht an die darunteginglg Schicht wird auf den von der Fahrbahndecke

entnommenen Bohrkernen mittels der direkten Sclikrpg nach Leutner (SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréafte unter 15 kN, wird auf demsageten homogenen Flachenbereich der im Projekt

angegebene Einheitspreis fur die Deckschicht wig fo % gekirzt

Abzugin% =t+0,2 ¢t

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittel#®bweichungen vom zulassigen Wert 15 kN. Wird
ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Auftragmer auf eigene Kosten die Deckschicht
abzutragen und neu einzubauen; er haftet auchefilS¢haden aus dem Verzug bei der Nutzung
der Verkehrsflachen.

Ist unter der Deckschicht eine Asphalteinlage (Nefztranktes Vlies, u.a.) eingebaut worden, ist der

geforderte Scherfestigkeitsmindestwert (ohne AbAgkN.

Bei UberméRigem Bitumengehalt, Abweichung der MaltsBteifigkeit von den zulassigen Grenzwerten, bei
Resthohlrdumen, sowohl fiir vor dem Einbau entnonen@eamischproben als fir die Bohrkerne, unter dem
niedrigsten Richtwert, wird der Bauleiter Uber ddnahme des Gemischs und die anzuwendenden
Preisminderungen entscheiden.

Im Zeitraum zwischen 6 und 12 Monaten nach demdtinter Schicht wird zusatzlich driffigkeit der
Fahrbahn (Reibungswiderstand) mittels Pendel-Ger®@&TV-Einheiten nach UNI EN 13036-4 gemessen.
Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum SteValue) <60 festgestellt, wird auf dem gesamten
homogenen Flachenbereich der im Projekt angegeli#nkeitspreis fur die Deckschicht um 1% je
Einheitsabweichung gekurzt.

Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum §tevalue) < 45 festgestellt, hat der Auftragnehmefr
eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem
Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die angefuihrten Abzlige sind kumulierbar und schklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdstellten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der

Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT GEPRUFTE KENNGROSSEN

PRUFKORPERSY

Deckschicht aus| Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1

Splittmastix Gesteinskdrnung

Deckschicht aus| Feine Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2

Splittmastix Gesteinskdrnung

Deckschicht aus| Fuller Mischanlage Wéchentlich oder je 2500Eimbau| Laut Tabelle A.3

Splittmastix

Deckschicht aus| Bitumen Tank Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.4
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Splittmastix

Splittmastix

Deckschicht aus | Unverdichtetes | StraRenfertiger Taglich oder je 10.000 hEinbau | Kennwerte nach Mischgutansa

Splittmastix Mischgut Wasserempfindlichkeit

Deckschicht aus| Bohrkerne fir Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke

Splittmastix Schichtdicke

Deckschicht aus | Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Bitumen-Hohlraumgehalt;

Splittmastix Siebkurve, Gehalt an
karbonathaltigem Material,
Scherversuch Leutner

Deckschicht aus | Fahrbahndecke Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn PTV =60

Ausgabe 2016

10




