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La presente relazione si riferisce alla nota della Provincia Autonoma di Bolzano del 13.01.2022 con
oggetto “RIESAME ED AGGIORNAMENTO DELLE CONDIZIONI DI AUTORIZZAZIONE INTEGRATA
AMBIENTALE”.

La Decisione di Esecuzione (UE) 2018/1147 della Commissione del 10/08/2018, stabilisce le conclusioni sulle
migliori tecniche disponibili (BAT) per il trattamento dei rifiuti, ai sensi della direttiva 2010/75/UE del Parlamento

europeo e del Consiglio.

Si riporta di seguito la valutazione dello stato di applicazione delle BAT presso l'installazione in oggetto:

STATO DI
n. BAT - MTD APPLICAZIONE NOTE
P igli I i iental lessiva, la BAT , — .
er mlg |oraIe. a. prestazpne amb!entae c?omp §SS|va, g Adenda dotata di sistema di
consiste nell'istituire e applicare un sistema di gestione ambientale ) . ;"
avente tutte le caratteristiche seguenti: gestione ambientale certificato SO
, , g. ' o 14001, 1ISO 9001 e OHSAS 18001.
I) impegno da parte della direzione, compresi i dirigenti di alto Il sistema prevede:
grado; - la partecipazione della
1) definizione, a opera della direzione, di una politica ambientale Direzione Aziendale;
che preveda il miglioramento continuo della prestazione “la definizione della politica
ambientale dell'installazione; ambientale e del processo di
1) pianificazione e adozione delle procedure, degli obiettivi e dei miglioramento;
traguardi necessari, congiuntamente alla pianificazione _lanalisi  periodica  delle
finanziaria e agli investimenti; performance  ambientali per
IV) attuazione delle procedure, prestando particolare attenzione ai definire gli strumenti e gli
seguenti aspetti: obiettivi di miglioramento;
a) struttura e responsabilita, - la definizione dei responsabili di
attuazione delle attivita con
1 b) assunzione, formazione, sensibilizzazione e competenza, APPLICATA relativa formazione ed
L aggiornamento
€) comunicazione, _ .
tecnico/ambientale;

d) coinvolgimento del personale,

registro d’impianto di C/S e
e) documentazione, utiizzo di  gestionale con
definizione e  registrazione

f) controllo efficace dei processi, controlli delle emissioni, dei

g) programmi di manutenzione, monitoraggi, delle
manutenzioni/controlli, delle
h) preparazione e risposta alle emergenze, tempistiche e dei responsabili

. . . oltre  che della verifica
i)rispetto della legislazione ambientale, , .

dell’attuazione;
V) controllo delle prestazioni e adozione di misure correttive, in

particolare rispetto a:

definizione di azioni correttive e
preventive qualora si ravvisino
a. monitoraggio e misurazione (cfr. anche la relazione di delle criticita o delle non
riferimento del JRC sul monitoraggio delle emissioni in conformita;
atmosfera e nell'acqua da installazioni IED - Reference

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo
documento e qualunque dato ivi contenuto senza preventiva autorizzazione. Ogni violazione sara perseguita a norma di legge
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STATO DI

BAT - MTD APPLICAZIONE NOTE
Report on Monitoring of emissions to air and water from IED - registrazione di tutte le attivita
installations, ROM), eseguite;
b. azione correttiva e preventiva, - riesame periodico del SG.
c. tenuta di registri, La gestione in caso di incidente &
q ifica indivend icabile) i | riportata nelle specifiche
. :en |(;:.ad|n |pe.n ente (ﬁveT pratlczl|e) |r1terna ob(.esterrlw,g procedure previste dal Piano di
|nef i determinare se i S|§tema |gest|.one ambientale sia Emergenza aziendale.
con.orme a quanto pre.\/lsto e se sia stato attuato e La gestione di rumore, vibrazioni
aggiomato correttamente; ed odori & attuata in ottemperanza
V1) riesame del sistema di gestione ambientale da parte dell'alta a qganto Previsto dal Piano di
direzione al fine di accertarsi che continui ad essere idoneo, Monitoraggio e Controllo.
adeguato ed efficace;
VII) attenzione allo sviluppo di tecnologie piu pulite;
VIIl) attenzione agli impatti ambientali dovuti a un eventuale
smantellamento dell'impianto in fase di progettazione di un
nuovo impianto, e durante l'intero ciclo di vita;
IX) svolgimento di analisi comparative settoriali su base regolare;
X) gestione dei flussi di rifiuti (cfr. BAT 2);
XI) inventario dei flussi delle acque reflue e degli scarichi gassosi
(cfr. BAT 3);
XI1) piano di gestione dei residui (cfr. descrizione alla sezione
6.5);
XII) piano di gestione in caso di incidente (cfr. descrizione alla
sezione 6.5);
XIV) piano di gestione degli odori (cfr. BAT 12);
XV) piano di gestione del rumore e delle vibrazioni (cfr. BAT 17).
Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva .
dellimpianto, la BAT consiste nellutilizzare tutte le tecniche a) E presente una procedura
indicate di seguito: denominata  “Protocollo  di
a. Predisporre ed attuare procedure di preaccettazione e gestione rifiuti" che riporta le
caratterizzazione dei rifiuti: modalita di caratterizzazione,
omologa, accettazione,
b. Predisporre e attuare procedure di accettazione dei rifiuti; gestione e uscita dei rifiuti
c. Predisporre e attuare un sistema di tracciabilita e un dalfimpianto;
APPLICATA

inventario dei rifiuti;

d. Istituire e attuare un sistema di gestione della qualita del
prodotto in uscita;

e. Garantire la segregazione dei rifiuti;

f.  Garantire la compatibilita dei rifiuti prima del dosaggio o della
miscelatura;

La tracciabilita dei rifiuti &
garantita mediante registro di
carico e scarico;

La qualitd dei rifiuti in uscita
(principalmente rifiuti sanitari) e
debitamente verificata, in modo
che gli stessi siano idonei ai

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo
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STATO DI

BAT-NITD APPLICAZIONE NOTE
g. Cernita dei rifiuti solidi in ingresso. successivi trattamenti presso
altri impianti.

d) | rifiui  sono  stoccat
separatamente per tipologia in
apposite aree dedicate;

e) non applicabile: non i
effettuano miscelazioni Non si
effettuano operazioni di cernita

f) Non applicabile: non si
effettuano miscelazioni

g) Non si effettuano operazioni di
cernita

Al fine di favorire la riduzione delle emissioni in acqua e in
atmosfera, implementare e mantenere nell’ambito di un Sistema di
Gestione Ambientale (cfr. BAT 1), un inventario dei flussi di acque
reflue e degli scarichi gassosi che comprenda tutte le
caratteristiche seguenti
I) informazioni circa le caratteristiche dei rifiuti da trattare e dei
processi di trattamento dei rifiuti, tra cui: Sono presenti acque reflue
a) flussogrammi semplificati dei processi, che indichino derlvar.m solgmgnte da piazzole
forigine delle emission; lavaggio e .dls.;trlbutore.ca.rburante.

Le caratteristiche qualitative delle

b) descrizioni delle tecniche integrate nei processi e del emissioni (basate su quanto
trattamento delle acque reflue/degli scarichi gassosi alla previsto dal piano di monitoraggio
fonte, con indicazione delle loro prestazioni; [PdM]) sono riepilogate nei

. o o . . certificati analitici.

1)} |nforma2|on| sulle caratteristiche dei flussi delle acque reflue, | parametri analizzati come da
tra cut: APPLICATA | b0 sono: pH, SST, BODS, COD,

(PARZIALMENTE .

a. valori medi e variabiita della portata, del pH, della| appricagiLE) | AS €% CMIV: CrFe Mn, Hg, ni

temperatura e della conducibilita;

b. valori medi di concentrazione e di carico delle sostanze
pertinenti (ad esempio COD/TOC, composti azotati, fosforo,
metalli, sostanze prioritarie/microinquinant) e loro
variabilita;

c. dati sulla bioeliminabilita [ad esempio BOD, rapporto
BOD/COD, test Zahn-Wellens, potenziale di inibizione
biologica (ad esempio inibizione dei fanghi attivi)] (cfr.BAT
52);

1) informazioni sulle caratteristiche dei flussi degli scarichi
gassosi, tra cui:

a) valori medi e variabilita della portata e della temperatura;

Pb, Cu, Sn, Zn, Cloruri, Fluoruri, P,
Solfati, Grassi e oli animali e
vegetali, Idrocarburi totali, Fenoli,
Tensioattivi, SOA, SC per verifica
limiti legge Provinciale Bolzano n.8
del 18.6.2002

Non sono presenti flussi di scarichi
gassosi

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo

documento e qualunque dato ivi contenuto senza preventiva autorizzazione. Ogni violazione sara perseguita a norma di legge
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STATO DI

BAT-NITD APPLICAZIONE NOTE
b) valori medi di concentrazione e di carico delle sostanze
pertinenti (ad esempio composti organici, POP quali i PCB)
e loro variabilita;
c) infiammabilita, limiti di esplosivita inferiori e superiori,
reattivita;
d) presenzadialtre sostanze che possono incidere sul sistema
di trattamento degli scarichi gassosi o sulla sicurezza
dell'impianto (es. ossigeno, azoto, vapore acqueo, polveri).
Alfine diridurre il rischio ambientale associato al deposito dei rifiuti, [ rifiuti sono stoccati separatamente
la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche indicate di seguito: per tipologia in apposite aree
a. Ubicazione ottimale del deposito; dedicate aventi caratteristiche
b. Adeguatezza della capacita del deposito; tecniche 'd°”ee, ai rifiut trattatl.
APPLICATA La progettazione delle aree
c. Funzionamento sicuro del deposito; funzionali & stata condotta
4. Spazi i d , | , one di rfiui considerando la sicurezza e
. pgzm; sgpagatltln perl eposito e la movimentazione di rifiuti lottimizzazione  logistica  nella
pericolosi imballati movimentazione dei rifiuti.
Il personale & formato in merito alle
Alfine di ridurre il rischio ambientale associato alla movimentazione ::r?()r\r/?rtrtl(;n tazionen;(;?:ll‘litii d
e al trasferimento dei rifiuti, la BAT consiste nell'elaborare e attuare APPLICATA . o
. . . . Tutte le movimentazioni dei rifiuti
procedure per la movimentazione e il trasferimento . .
vengono  tracciate  mediante
registro di c/s e FIR.
P i I issioni nell identifi . . . :
.er qu.anto,lrlguardg elemls.spm nellacqua identificate come L'Azienda effettua il monitoraggio
rilevanti nell'inventario dei flussi di acque reflue (cfr. BAT 3), la BAT . .

. ) D o . . degli scarichi idrici ed esegue
consiste nel monitorare i principali parametri di processo nei flussi . o A
di acque reflue (ad esempio flusso, ph, temperatura, conduttivita controliperiodici sui  sistemi_di

9 pio TUSSo, PR, temperalira, %1 APPLICATA |trattamento (disoleatore) delle
BOD delle acque reflue) nei punti fondamentali (ad esempio . .

. . s acque meteoriche di dilavamento
allingresso ef/o all'uscita del pretrattamento, all'ingresso del . C

i . . L . della piazzola di rifornimento

trattamento finale, nel punto in cui le emissioni fuoriescono

; . carburante
dall'installazione)
La BAT consiste nel monitorare le emissioni dell'acqua almeno alla
frequenza indicata (si rimanda alla tabella riportata nella norma) ed
in conformita con le norme EN. Se non sono disponibili norme EN, APPLICATA Vedi il Piano di monitoraggio
applicare le norme ISO, le norme nazionali o altre norme (frequenza annuale)
internazionali che assicurino di ottenere dati di qualita scientifica
equivalente.
La BAT consiste nel monitorare le emissioni convogliate in
atmosfera almeno alla frequenza indicata (si rimanda alla tabella
riportata nella norma) ed in conformita con le norme EN. Se non NON Non sono presenti emissioni in
sono disponibili norme EN, applicare le norme ISO, le norme APPLICABILE | atmosfera
nazionali o altre norme internazionali che assicurino di ottenere dati
di qualita scientifica equivalente.
La BAT consiste nel monitorare le emissioni diffuse di composti
organici nellatmosfera derivanti dalla rigenerazione di solventi NON Presso [limpianto non vengono
esausti, dalla decontaminazione tramite solventi di apparecchiature APPLICABILE svolte attivita di rigenerazione

contenenti POP, e dal trattamento fisico-chimico di solventi per il
recupero del loro potere calorifico, almeno una volta I'anno,

solventi.

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo

documento e qualunque dato ivi contenuto senza preventiva autorizzazione. Ogni violazione sara perseguita a norma di legge
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STATO DI

delle tecniche indicate di seguito:
a. Ridurre al minimo il numero di potenziali fonti di emissioni
diffuse;

" BAT-NITD APPLICAZIONE NOTE
utilizzando una o una combinazione delle tecniche indicate di
seguito:
a. Misurazione;
b. Fattori di emissione;
c. Bilancio di massa.
Non sono presenti emissioni in
. . .. C tmosfi ibilite i
La BAT consiste nel monitorare periodicamente le emissioni di NON aimos lera cor1 possblita di
10 odori APPLICABILE molestie  olfattive. Non  sono
' segnalati eventi legati a molestie
olfattive.
Viene predisposta e trasmessa
annualmente una relazione relativa
. . \ . al PdM con i dati di consumi idrici
La BAT consiste nel monitorare, almeno una volta all'anno, il - ) .
. . o \ ed energetici del sito, oltre che dei
11| consumo annuo di acqua, energia € materie prime, nonché la APPLICATA dfiui aestiti annualmente. le
produzione annua di residui e di acque reflue. eventua?i modifiche impiantis,tiche
etc.
Per prevenire le emissioni di odori, 0 se cid non & possibile per
ridurle, la BAT consiste nel predisporre, attuare e riesaminare
regolarmente, nellambito del sistema di gestione ambientale (cfr.
BAT 1), un piano di gestione degli odori che includa tutti gli elementi
riportati di seguito: Non sono presenti emiggigni inl
- un protocollo contenente azioni e scadenze, atmosfera con  possibilita  di
molestie olfattive. L'impianto non
il un protocollo per il monitoraggio degli odori come stabilito nella NON gestisce rifiuti in cumuli ma soltanto
BAT 10; APPLICABILE  [in colli. Dalla data di awvio
- un protocollo di risposta in caso di eventi odorigeni identificati, de .z.att|V|ta ad ogg non. S ¢
" L verificato alcun evento odorigeno o
ad esempio in presenza di rimostranze; fimostranze di terzi
- un programma di prevenzione e riduzione degli odori inteso a:
identificarne la o le fonti; caratterizzare i contributi delle fonti;
attuare misure di prevenzione e/o riduzione.
Per prevenire le emissioni di odori, 0 se cid non & possibile per
ridurle, la BAT consiste nell'applicare una o una combinazione delle
tecnghe |nd|<iat§ ‘?' 39_9“”0:_ ) . NON Non sono presenti emissioni in
13] @ idurre al minimo i tempi di permanenza; APPLICABILE atmosfera con  possibilta  di
b. Uso di trattamento chimico; molestie olfattive
c. Ottimizzare il trattamento aerobico.
Al fine di prevenire le emissioni diffuse in atmosfera - in particolare Non sono presenti emissioni in
di polveri, composti organici e odori - 0 se ¢id non & possibile per atmosfera tuttavia la pulizia delle
ridurle, la BAT consiste nell’utilizzare una combinazione adeguata ; PR ;
1 APPLICATA aree di deposito viene eseguita

periodicamente ed in caso di
necessita al fine di evitare emissioni
polverulente.

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo
documento e qualunque dato ivi contenuto senza preventiva autorizzazione. Ogni violazione sara perseguita a norma di legge
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STATO DI

a. Ubicazione adeguata delle apparecchiature e degli edifici;

b. Misure operative;

. BAT - MTD NOTE
n APPLICAZIONE °
b. Selezione e impiego di apparecchiature ad alta integrita;
c. Prevenzione della corrosione;
d. Contenimento, raccolta e trattamento delle emissioni diffuse;
e. Bagnatura;
f. Manutenzione;
g. Pulizia delle aree di deposito e trattamento dei rifiuti;
h. Programma di rilevazione e riparazione delle perdite (LDAR,
Leak Detection And Repair)
La BAT consiste nel ricorrere alla combustione in torcia (flaring)
esclusivamente per ragioni di sicurezza o in condizioni operative
straordinarie (per esempio durante le operazioni di avvio, arresto o . , , ,
15 | ecc.) utilizzando entrambe le tecniche indicate di seguito: APPII_\IICEBILE Noq & prevista la combustione in
a. Corretta progettazione degli impianti; torcia
b. Gestione degli impianti.
Per ridurre le emissioni nell'atmosfera provenienti dalla
combustione in torcia, se & impossibile evitare questa pratica, la
BAT consiste nell'usare entrambe le tecniche riportate di seguito: NON Non & st | bust ,
16 |a. Corretta progettazione dei dispositivi di combustione in torcia; Oq ¢ prevista la combustione in
APPLICABILE | torcia
b. Monitoraggio e registrazione dei dati nell'ambito della gestione
della combustione in torcia.
Per prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni, o se cio non & o . .
possibile per ridurle, la BAT consiste nel predisporre, attuare e LAZ.'.e”d‘f" risulta dotgta di
riesaminare regolarmente, nell'ambito del sistema di gestione certificazione 1SO 14001, iso 9901.
ambientale (cfr. BAT 1), un piano di gestione del rumore e delle e OHSAS 18001 con protogolll fj'
vibrazioni che includa tutti gli elementi riportati di seguito: gestione del rumore (sg n
) un protocollo contenente azioni da intraprendere e scadenze ambiente esterno che in ambiente
adeguate: di lavoro) e delle vibrazioni.
E’ stata condotta in origine una
17 [ 1) un protocollo per il monitoraggio del rumore e delle vibrazioni; APPLICATA campagna di misura fonometrica.
111) un protocollo di risposta in caso di eventi registrati riguardanti e su.ccesswe valutaz.|on|ld| |mpatt9
W L o acustico sono prescritte in caso di
rumore e vibrazioni, ad esempio in presenza di rimostranze; T .
variazioni impiantistiche (non vi
IV) un programma di riduzione del rumore e delle vibrazioni inteso sono stati cambiamenti significativi
a identificarne la o le fonti, misurare/stimare I'esposizione a riguardanti la tipologia di attivita
rumore e vibrazioni, caratterizzare i contributi delle fonti e svolta, i flussi e i volumi di rifiuti, le
applicare misure di prevenzione e/o riduzione. sorgenti fisse di rumore)
Per prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni, o se cid non & E’ stata condotta una campagna di
possibile per ridurle, la BAT consiste nellapplicare una o una misura fonometrica. Le successive
18 combinazione delle tecniche indicate di seguito: APPLICATA valutazioni di impatto acustico sono

prescritte in caso di variazioni
impiantistiche.

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo
documento e qualunque dato ivi contenuto senza preventiva autorizzazione. Ogni violazione sara perseguita a norma di legge
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STATO DI

e Distillazionefrettificazione;
f Precipitazione;

g Ossidazione chimica;

h Riduzione chimica;

i Evaporazione;

i Scambio di ioni;

k Strippaggio (stripping).

n. BAT - MTD APPLICAZIONE NOTE
c. Apparecchiature a bassa rumorosita;
d. Apparecchiature per il controllo del rumore e delle vibrazioni;
e. Attenuazione del rumore.
Al fine di ottimizzare il consumo di acqua, ridurre il volume di acque
reflue prodotte e prevenire le emissioni nel suolo e nellacqua, 0 se
cid non & possibile per ridurle, la BAT consiste nell'utilizzare una
combinazione adeguata delle tecniche indicate di seguito: Le acque meteoriche di
a. Gestione dellacqua; dilavamento piazzali vengono
raccolte per essere scaricate in
b. Ricircolo dell'acqua; fognatura dal momento che le
L . attivita svolte dall’azienda non
c. Superficie impermeabile; . ) .
comportano I'utilizzo di acque di
d. Tecniche per ridurre la probabilita e I'impatto di tracimazioni e processo.
19|  malfunzionamenti di vasche e serbatoi; APPLICATA  [La  superfice  dimpianto &
impermeabilizzata per prevenire
e. Copertura delle zone di deposito e di trattamento dei rifiuti eventuali contaminazioni del suolo.
f. La segregazione dei flussi di acque: Tutti i rifiuti sono stoccati in locali
chiusi e al coperto. | contenitori con
g. Adeguate infrastrutture di drenaggio; rifiuti liquidi, fusti e taniche, sono
. e . . . posti in bacini di contenimento di
h. Disposizioni in merito alla progettazione e manutenzione per . .
L . . , idonea volumetria.
consentire il rilevamento e la riparazione delle perdite;
i. Adeguata capacita di deposito temporaneo.
Al fine di ridurre le emissioni nell'acqua, la BAT per il trattamento
delle acque reflue consiste nell'utilizzare una combinazione
adeguata delle tecniche indicate di seguito:
Trattamento preliminare e primario, ad esempio:
a Equalizzazione;
b Neutralizzazione;
¢ Separazione fisica — es. tramite vagli, setacci, separatori di
sabbia, separatori di grassi, separazione olio/acqua o vasche di .
sedimentazione primaria. e acque reflue potenzmlmentg
contaminate, (piazzuola di
Trattamento fisico-chimico, ad esempio: riformimento e lavaggio) vengono
20 [ d Adsorbimento; APPLICATA preventivamente trattate mediante

specifici sistemi di depurazione
appositamente dedicati
(disoleatore/dissabbiatore).

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo
documento e qualunque dato ivi contenuto senza preventiva autorizzazione. Ogni violazione sara perseguita a norma di legge
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STATO DI

" BAT-NITD APPLICAZIONE NOTE
Trattamento biologico, ad esempio:
| Trattamento a fanghi attivi;
m Bioreattore a membrana.
Denitrificazione:
n Nitrificazione/Denitrificazione quando il trattamento comprende
un trattamento biologico.
Rimozione dei solidi, ad esempio:
o Coagulazione o flocculazione;
p Sedimentazione;
q Filtrazione (ad es. filtrazione a sabbia, microfiltrazione,
ultrafiltrazione);
r Flottazione.
Per prevenire o limitare le conseguenze ambientali di inconvenienti
e incidenti, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche indicate Sono attuate misure di prevenzione
di seguito, nell'ambito del piano di gestione in caso di incidente (cfr. atte a prevenire o limitare eventuali
BAT 1): conseguenze ambientali connesse
21 a. Misure di protezione; APPLICATA ad incidenti. Eventuali mancanze
elo criticita vengono annotate negli
b. Gestione delle emissioni da inconvenienti/incidenti; specifici registri, facenti parte del
c.Registrazione e  sistema  di  valutazione  degli SGA, € gestite come non
inconvenienti/incidenti; conformita.
La finalita delle attivita svolte
dall'azienda & lo stoccaggio di rifiuti
" - . .- . icolosi icolosi, di cui |
9 Ai fini dell'utilizzo efficiente dei materiali, la BAT consiste nel NON fnearlcoi;& earr;znriﬁzrtlicc;grfilta(:: Cllilloi
sostituire i materiali con rifiui APPLICABILE ggior parte T "
sono previste fasi produttive che
possano richiedere apporto di
materie prime sostituibili con rifiuti
Al fine di utilizzare I'energia in modo efficiente, la BAT consiste ) ) ) )
nell'applicare entrambe le tecniche indicate di seguito: Viene effe.ttuato ”, momtorgggm
23 | a. Piano di efficienza energetica; APPLICATA gnnuale ‘?'e' consumi energetici a!
fine di  valutare  eventuali
b. Registro del bilancio energetico. miglioramenti.
Gli imballaggi che hanno contenuto
rifiuti sanitari non possono essere
riutilizzati, ma inviati ad altri
L . . impianti. Gli imballaggi di rifiuti
Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da smaltire, la BAT consiste nel Irzzfé:gsf ! :/n;:aoi%gl déglnl:etl ::?i
24 | riutilizzare al massimo gli imballaggi, nell'ambito del piano di APPLICATA P g L g .
. S nuovamente ai clienti per |l
gestione dei residui (cfr. BAT 1). S . .
successivo riutilizzo. Gli imballaggi
utilizzati per il contenimento e la
movimentazione interna vengono
ove possibile riutilizzati.
25 Al fine di ridurre le emissioni in atmosfera di polveri e metalli NON Non sono presenti emissioni in
inglobati nel particolato, PCDD/F e PCB diossina-simili, la BAT APPLICABILE | atmosfera

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo
documento e qualunque dato ivi contenuto senza preventiva autorizzazione. Ogni violazione sara perseguita a norma di legge
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BAT - MTD

STATO DI
APPLICAZIONE

NOTE

consiste nell'applicare la BAT 14d e nell'utilizzare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito:
a. Ciclone;

b. Filtro a tessuto;
c. Lavaggio a umido (wet scrubbing);

d. Iniezioni d’acqua nel frantumatore.

BAT PER IL TRATTAMENTO MECCANICO NEI FRANTUMATORI DI RIFIUTI METALLICI

26

Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva e

prevenire le emissioni dovute a inconvenienti e incidenti, applicare

la BAT 14 g e tutte le seguenti tecniche:

a. Attuazione di una procedura d'ispezione dettagliata dei rifiuti in
balle prima della frantumazione;

b. Rimozione e smaltimento in sicurezza degli elementi pericolosi
presenti nel flusso di rifiuti in ingresso (ad esempio, bombole di
gas, veicoli a fine vita non decontaminati, RAEE non
decontaminati, oggetti contaminati con PCB o mercurio,
materiale radioattivo);

c. Trattamento dei contenitori solo quando accompagnati da una
dichiarazione di pulizia.

NON
APPLICABILE

Attivita non svolta

27

Al fine di prevenire le deflagrazioni e ridurre le emissioni in caso di
deflagrazione, la BAT consiste nell'applicare la tecnica «a» e una o
entrambe le tecniche «b» e «c» indicate di seguito:

a. Piano di gestione in caso di deflagrazione;

b. Serrande di sovrappressione;

c. Pre-frantumazione.

NON APPLICABILE

Attivita non svolta

28

Al fine di utilizzare I'energia in modo efficiente, mantenere stabile
I'alimentazione del frantumatore.

NON APPLICABILE

Attivita non svolta

BAT PER IL TRATTAMENTO DEI RAEE

CONTENENTI VFC E/

O VHC

29

Al fine di prevenire le emissioni di composti organici nell'atmosfera
0, Se Cid non & possibile, di ridurle, la BAT consiste nell'applicare la
BAT 14d, la BAT 14 h e nell'utilizzare la tecnica «a» e una o
entrambe le tecniche «b» e «c» indicate di seguito:

a. Eliminazione e cattura ottimizzate dei refrigeranti e degli oli;

b. Condensazione criogenica;

c. Adsorbimento.

NON
APPLICABILE

Attivita non svolta

30

Per prevenire le emissioni dovute alle esplosioni che si verificano
durante il trattamento di RAEE contenenti VFC elo VHC la BAT
consiste nell'utilizzare una delle tecniche seguenti:

NON
APPLICABILE

Attivita non svolta

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo
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STATO DI
n. BAT - MTD APPLICAZIONE NOTE
a. Atmosfera inerte;
b. Ventilazione forzata.
BAT PER IL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTI CON POTERE CALORIFICO
Per ridurre le emissioni di composti organici nell'atmosfera, la BAT
consiste nellapplicare la BAT 14d e utilizzare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito:
a. Adsorbimento; NON
31 b. Biofiltro; APPLICABILE Attivita non svolta
c. Ossidazione termica;
d. Lavaggio ad umido (wet scrubbing),
BAT PER IL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RAEE CONTENENTI MERCURIO
Al fine di ridurre le emissioni di mercurio nell'atmosfera, la BAT NON
32 | consiste nel raccogliere le emissioni di mercurio alla fonte, inviarle Attivita non svolta
. . . . APPLICABILE
al sistema di abbattimento e monitorarle adeguatamente.
BAT PER IL TRATTAMENTO BIOLOGICO DEI RIFIUTI
Per ridurre le emissioni di odori e migliorare la prestazione
33 | ambientale complessiva, la BAT consiste nel selezionare i rifiuti in NON Attivita non svolta
: plessiva, APPLICABILE
ingresso.
Per ridurre le emissioni convogliate nell'atmosfera di polveri,
composti organici e composti odorigeni, incluso H2S e NHs, la BAT
consiste nell'utilizzare una o una combinazione delle tecniche
indicate di seguito.
a. Adsorbimento;
o NON .
34| b. Biofiltro; APPLICABILE Attivita non svolta
c. Filtro a tessuto;
d. Ossidazione termica;
e. Lavaggio ad umido (wet scrubbing).
Al fine di ridurre la produzione di acque reflue e I'utilizzo d'acqua,
la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche di seguito indicate:
a. Segregazione dei flussi d'acqua;
35 NON Attivita non svolta
b. Ricircolo dell'acqua; APPLICABILE
c. Riduzione al minimo della produzione di percolato.
BAT PER IL TRATTAMENTO AEROBICO DEI RIFIUTI
Al fine di ridurre le emissioni nellatmosfera e migliorare la
36 prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nel NON Attivita non svolta
monitorare e/o controllare i principali parametri dei rifiuti e dei APPLICABILE
processi.
Per ridurre le emissioni diffuse di polveri, odori e bioaerosol
37 nell'atmosfera provenienti dalle fasi di trattamento all'aperto, la BAT NON Attivita non svolta
consiste nell'applicare una o entrambe le tecniche di seguito APPLICABILE

indicate.
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BAT - MTD

STATO DI
APPLICAZIONE

NOTE

a Copertura con membrane semi-permeabili;

b Adeguamento delle operazioni alle condizioni metereologiche.

BAT PER IL TRATTAMENTO ANA

EROBICO DEI RIFIUTI

Al fine di ridurre le emissioni nellatmosfera e migliorare la

b. Ossidazione termica;

c. Lavaggio ad umido (wet scrubbing).

38 prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nel NON Attivita non svolta
monitorare e/o controllare i principali parametri dei rifiuti e dei APPLICABILE
processi.
BAT PER IL TRATTAMENTO MECCANICO BIOLOGICO DEI RIFIUTI
Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera, la BAT consiste
nell'applicare entrambe le tecniche di seguito indicate: NON
a. Segregazione dei flussi di scarichi gassosi; ivits
39 greg g APPLICABILE Attivita non svolta
b. Ricircolo degli scarichi gassosi.
BAT PER IL TRATTAMENTO FISICO-CHIMICO DEI RIFIUTI SOLIDI E/O PASTOSI
Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT
. . D e e - NON s
40 | consiste nel monitorare i rifiuti in ingresso nell'ambito delle Attivita non svolta
. . ) APPLICABILE
procedure di preaccettazione e accettazione.
Per ridurre le emissioni di polveri, composti organici € NHs
nellatmosfera, la BAT consiste nellapplicare la BAT 14d e
utilizzare una o una combinazione delle tecniche indicate di
seguito.
a. Adsorbimento; NON
41 Attivita non svolta
b. Biofiltro; APPLICABILE
c. Filtro a tessuto;
d. Lavaggio ad umido (wet scrubbing).
BAT PER LA RIGENERAZIONE DEGLI OLI USATI
Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT
. . R . NON
42 | consiste nel monitorare i rifiuti in ingresso nell'ambito delle Attivita non svolta
. . ) APPLICABILE
procedure di preaccettazione e accettazione (cfr. BAT 2).
Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da smaltire, la BAT consiste
nell'utilizzare una o entrambe le tecniche indicate di seguito: NON
a. Recupero di materiali ivits
43 p APPLICABILE Attivita non svolta
b. Recupero di energia
Per ridurre le emissioni di composti organici nell'atmosfera, la BAT
consiste nellapplicare la BAT 14d e utilizzare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito:
a. Adsorbimento; NON R
44 APPLICABILE Attivita non svolta

BAT PER IL TRATTAMENTO FISICO-CHIMICO DEI RIFIUTI CON POTERE CALORIFICO

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo
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STATO DI

n. BAT - MTD APPLICAZIONE NOTE
Per ridurre le emissioni di composti organici nell'atmosfera, la BAT
consiste nellapplicare la BAT 14d e utilizzare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito.
a. Adsorbimento;

45 NON Attivits It
b. Condensazione criogenica; APPLICABILE Vita non svolta
c. Ossidazione termica;
d. Lavaggio ad umido (wet scrubbing).

BAT PER LA RIGENERAZIONE DI SOLVENTI ESAUSTI

Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva della
rigenerazione dei solventi esausti, la BAT consiste nell'utilizzare
una o entrambe le tecniche indicate di seguito NON .

46 a. Recupero di materiali APPLICABILE Attivita non svolta
b. Recupero di energia
Per ridurre le emissioni di composti organici nell'atmosfera, la BAT
consiste nell'applicare la BAT 14d e utilizzare una combinazione
delle tecniche indicate di seguito.
a. Ricircolo dei gas di processo in una caldaia a vapore;
b. Adsorbimento; NON .

47 APPLICABILE Attivita non svolta
c. Condensazione o condensazione criogenica;
d. Ossidazione termica
e. Lavaggio ad umido (wet scrubbing).
BAT PER IL TRATTAMENTO TERMICO DEL CARBONE ATTIVO ESAURITO, DEI RIFIUTI DI CATALIZZATORI E DEL

TERRENO ESCAVATO CONTAMINATO

Per migliorare la prestazione ambientale complessiva del
trattamento termico del carbone attivo esaurito, dei rifiuti di
catalizzatori e del terreno escavato contaminato, la BAT consiste
nell'utilizzare tutte le tecniche indicate di seguito.
a. Recupero di calore dagli scarichi gassosi dei forni; NON s

48 APPLICABILE Attivita non svolta
b. Forni a riscaldamento indiretto;
c. Tecniche integrate nei processi per ridurre le emissioni in

atmosfera.

Per ridurre le emissioni di HCI, HF, polveri e composti organici
nellatmosfera, la BAT consiste nellapplicare la BAT 14d e
utilizzare una o una combinazione delle tecniche indicate di
seguito.
a. Ciclone NON o

49 APPLICABILE Attivita non svolta

b. Precipitatore elettrostatico (ESP);
c. Filtro a tessuto;

d. Lavaggio ad umido (wet scrubbing);

Ogni diritto appartiene alla Eco Eridania spa del Gruppo Eco Eridania. E’ vietato rivelare, riprodurre o utilizzare questo
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BAT - MTD

STATO DI
APPLICAZIONE

NOTE

e. Adsorbimento;
f. Condensazione;

g. Ossidazione termica.

BAT PER IL LAVAGGIO CON ACQUA DEL TERRENO ESCAVATO CONTAMINATO

Per ridurre le emissioni nell'atmosfera di polveri e composti organici
rilasciati nelle fasi di deposito, movimentazione e lavaggio, la BAT
consiste nell'applicare la BAT 14d e utilizzare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito.

b. Biofiltro
c. Ossidazione termica

d. Lavaggio ad umido (wet scrubbing).

) NON -
50 | a. Adsorbimento; APPLICABILE Attivita non svolta
b. Filtro a tessuto;
c. Lavaggio ad umido (wet scrubbing).
BAT PER LA DECONTAMINAZIONE DELLE APPARECCHIATURE CONTENENTI PCB
Per migliorare la prestazione ambientale complessiva e ridurre le
emissioni convogliate di PCB e composti organici nell'atmosfera, la
BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche indicate di seguito:
a. Rivestimento delle zone di deposito e di trattamento dei rifiuti;
b. Attuazione di norme per I'accesso del personale intese ad evitare
la dispersione della contaminazione;
51 NON Attivite It
c. Ottimizzazione della pulizia delle apparecchiature e del APPLICABILE Vita non svofta
drenaggio;
d. Controllo e monitoraggio delle emissioni nell'atmosfera;
e. Smaltimento dei residui di trattamento dei rifiuti;
f. Recupero del solvente, nel caso di lavaggio con solventi.
BAT PER IL TRATTAMENTO DEI RIFIUTI LIQUIDI A BASE ACQUOSA
Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT
. . Co . NON -
52| consiste nel monitorare i rifiuti in ingresso nellambito delle Attivita non svolta
. . . APPLICABILE
procedure di preaccettazione e accettazione (cfr. BAT 2)
Per ridurre le emissioni di HCI, NHs; e composti organici
nell'atmosfera, la BAT consiste nell'applicare la BAT 14d e
utilizzare una o una combinazione delle tecniche indicate di
seguito.
a. Adsorbimento NON o
53 APPLICABILE Attivita non svolta
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