AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHE RICHTLINIEN FUR DEN STRABENUNTERBAU

Pramisse

Die Richtlinien ,,Funktionelle und geometrische Normen fiir den Bau und die Planung von Stralen® sind am
17. November 2006 in Kraft getreten und dienen als Referenz fiir alle weiteren Dokumente, welche den
Stralenbau in Siidtirol regeln. Dies gilt in analoger Weise auch fiir das von den Abteilungen 10 — Tiefbau, 11
- Hochbau und Technischer Dienst und 12 — Stra3endienst, verfasste ,,Verzeichnis der Bezugsbauweisen zur
Dimensionierung von Asphaltstraen‘ aus dem Jahre 2015.

Im Sinne des Rundschreibens des Umweltministeriums vom 15. Juli 2005 Nr. 5205 und um die Verwendung
von Recyclingmaterial in Siidtirol zu foérdern, hat die Landesregierung mit Beschluss Nr. 398 vom
11.04.2017 die ,,Richtlinien zu Qualitit und Gebrauch von Recyclingbaustoffen® erlassen.

Es war daher zweckmiBig, neue, dem Stand der Kenntnisse und der Technik entsprechende ,,Technische
Richtlinien fiir den Stralenunterbau®, zu erarbeiten, welche vom technischen Landesbeirat am 18.05.2017
mit positivem Gutachten Nr. 12 (Akt Nr. 8-294) genehmigt worden sind. Im Zweifels- bzw. Konfliktfalle
iiberwiegen die obgenannten , Technischen Richtlinien fiir den StraBenunterbau® iiber alle anderen
Dokumente und Richtlinien des Landes zu diesem Thema, da sie spezifischer und rezenter sind.

Artikel 5
MIT ZEMENT GEBUNDENE TRAGSCHICHTEN

Die gebundene Tragschicht besteht aus einem Gemisch aus Mineralstoffen (Gesteinskdrnung) und
rezyklierten Aggregaten denen Zement als hydraulisches Bindemittel beigegeben wird. Das Gemisch muss
nach einer angemessenen Abbindezeit eine dauerhafte mechanische Festigkeit aufweisen, welche weder
durch Wasserandrang noch durch Frost beeintrichtigt wird.

A — BESTANDTEILE UND QUALIFIZIERUNG

1 Gesteinskornung

1.1 Natiirliche Gesteinskornungen

Die Gesteinskdrnungen bilden génzlich oder in Teilen die festen Bestandteile der gebundenen Tragschicht.
Sie bestehen aus einem Gemenge von groben und feinen Komponenten aus der Verarbeitung von natiirlichen
Materialien wie Stein, gerundete und scharfkantige Aggregate/Kornungen). Die verwendeten
Gesteinskornungen sind gemifl Bauproduktverordnung 305/2011/CPR iiber Baustoffe zu klassifizieren. Auf
der Verpackung oder den Handelsbegleitpapieren, z. B. dem Lieferschein, muss das CE - Kennzeichen als
Konformitidtsnachweis nach Anhang ZA der harmonisierten Norm UNI EN 13242 angebracht sein. Die grobe
Gesteinskornung wird mit den Sieboffnungen des Grundsiebsatzes und des Ergidnzungssiebsatzes 1 nach UNI
EN 13242 bezeichnet.

Das Korngemisch darf aus der Kombination verschiedener Kornklassen oder einer Klasse mit einheitlicher
Fraktion erhalten werden, sofern die Anforderungen nach Tabelle A.1 erfiillt sind.
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NATURLICHE GESTEINSKORNUNG
Kenngrifen Bezugsnorm Symbol | MaBeinheit | Sollwerte Ié::%gi;;:;
Groftkorn UNIEN 933-1 D mm <315
Siebdurchgang bei 0,063 UNIEN 933-1 f % <1 f;
Plattigkeitskennzahl UNIEN 933-3 FI % <35 Flss
Kornformkennzahl UNI EN 933-4 SI % <40 SLo
Anteil an gebrochenen Kérnern UNI EN 933-5 C % >70 Cronr
Sandéquivalent UNIEN 933-8 SE % >50 SEso
Methylenblau UNIEN 933-9 MB - <10 MB
Widerstand gegen Zertriimmerung UNIEN 1097-2 LA % <30 LAs
Widerstand gegen CNR 34/UNIEN 1097-2 sz % <32 SZs
Schlagzertrimmerung
Magnesiumsufattest UNIEN 1367-2 MS % <25 MS 55
Widerstand gegen Frost—Tau—Wechsel(l) UNIEN 1367-1 F %o <1 F,
FlieBgrenze UNI CEN ISO/TS 17892-12 WL % <15
Plastizititsbeiwert UNI CEN ISO/TS 17892-12 1P - N.P.
Gehalt an organischen Stoffen UNIEN 1744-1 15.1 % abwesend
Wasserlosliche Bestandteile UNIEN 1744-3 % abwesend
Dehnungsbeiwert unter Frosteinwirkung | SN 670 321 % <0,1
Wasseraufnahme UNIEN 1097-6 WAy, % <1,5 WA,2
Schwellwert % Keiner
0 Die Frost-Tau-Wechsel Priifung wird an allen Kornfraktionen bestimmt

Ist die Gesteinskornung der Einwirkung von Frost- und Tauwechsel ausgesetzt, diirfen keine Schichtsilikate
und insbesondere Kaolinite, Chlorite, Vermikulite, Glimmer oder durch Verwitterung entstandenes
Eisenoxydhydrat enthalten sein. Der Bauleiter stellt die Einhaltung der in den Tabelle A.1 gestellten
Anforderungen anhand der EG-Konformititserkldrung und Leistungserkldrung (DoP) fiir die Baustoffe und
die Eintragungen der CE-Kennzeichnung und der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers fest;
letztere miissen dem Bauleiter spitestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten iibergeben werden.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignungspriifungen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte zu
iiberwachen.

Fir die nicht in der EG-Konformititserklarung ausgewiesenen Eigenschaften wird der Bauleiter die
Klassifizierung durch eine Priifanstalt nach Artikel 59 des DPR Nr. 380/2001 oder durch die Priifanstalt fiir
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Siidtirol anfordern.

1.2 RezyKklierte Gesteinskornungen

Fiir die mit Zement gebundenen Bodenschichten konnen rezyklierte Materialien als Ergénzung oder als
Alternative zu den natiirlichen Gesteinskdrnungen zu 100% verwendet werden, die bei Abbrucharbeiten oder
als Riickstinde von industriellen Verarbeitungsprozessen unter Beachtung der geltenden nationalen
Bestimmungen gewonnenen werden und sofern sie die Anforderungen nach UNI 11531-1 und Tabelle A.2
erfiillen.

In Anbetracht der verschiedenen Herkunft, durch welche unterschiedliche Eigenschaften bei der
Verarbeitung folgen konnen, miissen die rezyklierten Materialien als homogene Bereiche nach
Bauproduktverordnung 305/2011/CPR und Leistungserkldrung (DoP) qualifiziert sein. Auf der Verpackung
oder den Handelsbegleitpapieren, z. B. dem Lieferschein, muss das CE-Kennzeichen als
Konformititsnachweis nach Anhang ZA der harmonisierten Norm UNI EN 13242 angebracht sein.

Die Aufbereitungsanlagen fiir Rezyklingmaterial miissen gewéhrleisten, dass das zu rezyklierende Material
ausschlieBlich vom Ort der Gewinnung bzw. des Abbruches stammt, und es ist strengstens verboten das
Material aus einer Deponie jeglichen Typs zu beziehen.

Die rezyklierten Abbruchmaterialien aus Bauarbeiten miissen die Anforderungen nach Beschluss der
Landesregierung vom 27.09.2016 Nr. 1030 “Bestimmungen zur Wiederverwertung von Baurestmassen und
zur Qualitit von Recycling-Baustoffen” erfiillen.
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Tabelle A.2

REZYKLIERTE KORNUNGEN

Kenngrofien Normen Anforderungen Proben Frequenz
Bestimmung des Mischgutes UNIEN 13285 0/31,5 mm

Qualitit des Feinanteils UNIEN 933-9 MB, 1.000 m’
Qualitit des Feinanteils (Sandédquivalent) UNI EN 933-8 SEsg 1.000 m®
Widerstand gegen Zertriimmerung CNR 34/UNIEN 1097-2 LAj 10.000 m’
Anteil an wasserloslichem Sulfat UNIEN 1744-1 SSo2 1.000 m*
Anteil an sdureloslichem Sulfat UNI EN 1744-1 ASos 1.000 m*
Schwefelgehalt UNIEN 1744-1 S 1.000 m*
Komponenten die das Abbindeverhalten veréndern UNIEN 1744-1 abwesend 1.000 m’
Koinponenten welche die Stabilitit des Rezyklingvolumens UNIEN 1744-1 Ve 1.000 m’
verindern

Plastizititsbeiwert UNIS?E;?S/ s IP<10 1.000 m*
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNIEN 1367-1 F, 1.000 m’
Anteil an Fragmenten von Zementstiicken, Beton und

Mortel, natiirliche Gesteinsbruchstiicke auch aus

Mauerwerken, Abraum von Steinbriichen oder Gestein von UNIEN 933-11 Reugso 1.000 m*
Bauwerken, hydraulisch gebundenes Material, Glas.

Gehalt an Glas UNI EN 933-11 Rg5- 1.000 m’
Gehalt an bituminosem Material UNIEN 933-11 Ra30- 1.000 m’
Gehalt an schwimmendem Material: Papier, Holz, Textilien,

Zellulose, Nahrungsmittelreste, Polystyrol, organische UNIEN 933-11 FLs. 1.000 m?
Substanzen aufler Bitumen.

Gehalt an Boden, Metallen, nicht schwimmendes Holz,

Plastik, Gummi, Gips, Gipskarton und anderes UNI EN 933-11 Xi. 1.000 m*
nichtschimmendes steiniges Materialien
Y Die Frost-Tau-Wechsel Priifung wird an allen Kérnungsgruppen bestimmt

1.3 RezyKkliertes bituminoses Mischgut (Frisgut)

Unter rezykliertem Mischgut wird das mittels traditionellen Systemen aus zerkleinerten Platten oder Blocken
von bitumindsem Mischgut, oder dessen maschinelle Zerkleinerung vor Ort ohne Hitzeeinwirkung
gewonnene Material, verstanden.

Das zu verarbeitende Material muss vorab auf die Konformitit mit der Norm UNI EN 13108-8 iiberpriift
sein.

Vor der Verwendung muss das Material gesiebt werden um mogliche Verunreinigungen wie Klumpen,
Krusten, usw. mit Abmessungen grofler als D,,,, der Mischung zu beseitigen.

Der Anteil in Gewichtsprozent des rezyklierten bitumindsen Mischgutes darf zusammen mit den Anteilen,
die eventuell im vorher beschriebenen Rezyklingmaterial mit enthalten sind, bezogen auf das gesamte
Aggregatgemisch, maximal 30% betragen. In speziellen Ausnahmeféllen und mit Einverstindnis der
Bauleitung konnen auch bis zu maximal 40% beigefiigt werden.

Der Prozentanteil des zu verwendenden Mischgutes, das aus jeglicher Herkunft stammen kann, muss
zwingend in der verpflichtenden Vorstudie fiir die Mischung angegeben und der Bauleitung prisentiert
werden.

2 Zement

Der verwendete Zement ist gemidl Bauproduktverordnung 305/2011/CPR iiber Baustoffe mit
Leistungserkldarung (DoP) zu klassifizieren. Auf der Verpackung oder den Handelsbegleitpapieren, z. B. dem
Lieferschein, muss das CE-Kennzeichen als Konformitidtsnachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 197-1 und/oder UNI EN 197-4, UNI EN 13282-1 (Rapid gardening hydraulic road binders)
und UNI EN 13282-2 (Normal gardening hydrailic road binders) angebracht sein.

Es sind vorzugsweise sulfatbestindige hydraulische Bindemittel (SR 0) mit einer niedrigen
Hydratationswirme zu verwenden.
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3 Wasser

Das Wasser darf keine schédliche Verunreinigungen, Ole, Sduren, Laugen, organische Stoffe,
Verschmutzung durch Ton oder Schluff sowie sonstige schiidliche Stoffe enthalten. In Zweifelsfillen wird
der Bauleiter die Eignung des Wassers nach UNI EN 1008 priifen lassen.

Der Wassergehalt des Gemischs wird aufgrund einer Voruntersuchung im Labor wie vorgesehen gemafl UNI
EN 13286-2 (Test methods for the determination of the laboratory reference density and water content —
Proctor compaction) festgelegt.

4 Zusatzstoffe

Betonzusatzstoffe sind fein gemahlene anorganische Stoffe, die dem Beton beigegeben werden, um
Eigenschaften gezielt zu verbessern oder zu erreichen.

Die Beigabe von Flugasche nach UNI EN 450 ist sowohl zur Ergénzung des Feinkorns als auch als
Zementersatz zuldssig. Der Gewichtsanteil der als Zementersatz beizugebenden Flugasche wird zur
Gewihrleistung gleichbleibender mechanischer Eigenschaften anhand von Laborversuchen im Verlauf der
Untersuchungen zur Festlegung des Gemischs festgelegt; ein Anteil von mehr als 40% am Zementgewicht ist
unzulissig.

Die Zugabe von Kalziumhydroxid verbessert die Verarbeitbarkeit und die Eigenschaften der Mischung.
Daher ist eine Beigabe von bis zu 2% im Gewichtsanteil der feuchten Mischung zu empfehlen.

5 Mischgut
Die KorngroBenverteilung des fiir die Herstellung gebundener Bodenschichten zu verwendenden
Mineralstoffgemischs (Gesteinkornungsgemisch) muss innerhalb des Sieblinienbereichs nach Tabelle A.3

liegen.
GEBUNDENE TRAGSCHICHT
Kornungsverteilung
Serie ISO mm % Durchgang

Sieb 40 100

Sieb 31,5 90 -100
Sieb 22,4 81-88

Sieb 16 60 - 80
Sieb 11,2 49-170

Sieb 8 40-55
Sieb 5,6 31-46

Sieb 4 26 -40
Sieb 2 17-30
Sieb 1 12-22
Sieb 0,5 6-15

Sieb 0,25 4-10

Sieb 0,125 2-6

Sieb 0,063 2-5

Der Zementgehalt der beigegebenen Flugasche und der Wassergehalt des Mischguts werden als
Gewichtsanteile in % des Gesamtgewichts angegeben. Die Anteile werden anhand einer Untersuchung mit
Verfahren und Versuchen gemil UNI EN 14277-1 festgelegt. Abweichend kann die Festigkeit der Stoffe
durch die im offizielle Mitteilungsblatt CNR N. 29 beschriebenen Verfahren festgestellt werden.
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Die geeigneten Mischungen miissen die Anforderungen geméal Tabelle A.4 erfiillen.

Tabelle A.4 Zementgebundenes Mischgranulat
Priifmethode Symbol MaBeinheit Sollwert Widerstands

klassen

Druckfestigkeit nach 28 Tagen UNIEN 13286-41 R. MPa 252R. <5 C - C s

Indirekte Zugfestigkeit nach 28 Tagen | UNI EN 13286-42 R MPa >0.25

Steifigkeitsmodul nach 28 Tagen — UNIEN 12697 — Kategorie

124ms () 26 Anhang C S GPa 3.0-80 T2 - T4

(*) Priifkorper mit 100 Umdrehungen der Gyratorpresse hergestellt

In Sonderfillen kann der Bauleiter Druckfestigkeitswerte bis zu 7.5 N/mm” zulassen.

Konnen die hydraulisch gebundenen Bodenschichten aufgrund ortlicher Begebenheiten der Einwirkung von
Frost-Tau-Wechseln ausgesetzt sein, kann die Bauleitung verlangen, dal das Gemisch den Anforderungen
nach Norm SN 640 59a entspricht.

B - GENEHMIGUNG DES MISCHGUTANSATZES

Der Auftragnehmer muss dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten geeignete Unterlagen
als Beleg fiir die Eignung des von ihm vorgeschlagenen Mischgutansatzes vorlegen. Die Unterlagen miissen
zumindest folgende Angaben enthalten:

— EG-Konformititserkldrung fiir die verwendeten Korngruppen der Gesteinskornung;

— Priifbescheide fiir die weiteren Anforderungen nach Tabellen A.1 und A.2;

— Korngroenverteilung des vorgeschlagenen Gesteinkérnungsgemisch;

— Zusammensetzung der Mischgutansitze (Wasser, Zement, Gesteinskdrnung, Zusatzmittel,

Zusatzstoffe);

— Priifergebnisse fiir die mechanischen Eigenschaften;
Der Bauleiter kann zusétzlich den Nachweis fiir die in den EG-Konformititserkldrungen angegebenen
Eigenschaften durch im letzten Jahr an einer amtlichen o genehmigten Priifanstalt nach Artikel 59 des DPR
Nr. 380/2001 ausgestellten Priitbescheide verlangen.
Der Mischgutansatz des vom Auftragnehmer eingebauten Mischguts muss genau der vom Bauleiter
genehmigten Zusammensetzung entsprechen.
Der Auftragnehmer hat dem Bauleiter die Bezugsquelle, den Standort und die Bedingungen der Lagerung
(mit Angabe der vorgesehenen Schutzvorkehrungen gegen anfallendes Wasser und Verschmutzung), die
geplanten Verarbeitungsverfahren sowie Art und Leistungsfahigkeit der zu verwendenden Einrichtungen
mitzuteilen.
Die fiir die Genehmigung des Mischgutansatzes vorgelegten Unterlagen sind bei Anderung des
Gewinnungsstandortes oder der petrographischen Zusammensetzung der Gesteinskornung erneut
beizubringen. Alle 2 Monate hat der Unternehmer dem Bauleiter die Unterlagen iiber die werkseigene
Produktionskontrolle fiir die verwendeten Kornstufen der Gesteinskdrnung zu iibermitteln. In denselben
Zeitabstinden kann der Bauleiter die Wiederholung der an einer amtlichen o genehmigten Priifanstalt nach
Artikel 59 des DPR Nr. 380/2001 durchgefiihrten Priifungen verlangen.

C — AUFBEREITUNG DES GEMISCHES

Das Mischgut fiir mit Zement gebundene Tragschichten muss in stationdren, automatisierten
Aufbereitungsanlagen angemessener Leistung hergestellt werden. Die Anlagen miissen laufend gewartet und
in einwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gleichbleibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kennwerte
jenen des aufgrund der Eignungspriifung genehmigten Mischgutansatzes entsprechen miissen.

Das Lager fiir die Gesteinkdrnungen muss sorgfiltig vorbereitet werden, an der Oberfliche sind Lehm, Ton
oder Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Verunreinigung der gelagerten Gesteinkdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen miissen getrennt gelagert werden; die Beschickung der
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Vordosiereinrichtung hat mit grofiter Sorgfalt zu erfolgen. Zemente unterschiedlicher Art, Festigkeitsklasse
oder Herstellung diirfen nicht gemischt werden. Der Zement und die Zusatzstoffe oder —mittel miissen
entsprechend gegen Niederschlag oder Verschmutzung geschiitzt werden.

Der Herstellungsprozess muss konform mit dem Anhang B der Normen UNI EN 14227-1 (Miscele legate
con cemento per fondi e sottofondi stradali) und UNI EN 14227-5 (Miscele legate con legante idraulico per
strade) sein.

D - VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Das Mischgut darf auf die fertige Unterlage erst eingebracht werden, nachdem die Bauleitung dessen
Ubereinstimmung mit den gestellten Anforderungen gepriift hat. Vorhandene Vertiefungen, Wellen oder
Spurrinnen in der Unterlage miissen vor dem Einbau ausgebessert werden. Vor dem Einbau muss der
Feuchtigkeitsgrad der Unterlage iiberpriift werden; bei Bedarf ist die Oberfliche zu befeuchten, wobei jedoch
die Aufweichung oder Schlammbildung zu vermeiden sind.

E — EINBAU DES MISCHGUTS

Das Mischgut darf auf die fertige Unterlage erst aufgebracht werden, nachdem der Bauleiter dessen
Ubereinstimmung mit den gestellten Anforderungen gepriift hat. Vorhandene Vertiefungen, Wellen oder
Spurrinnen in der Unterlage miissen vor dem Einbau ausgebessert werden. Vor dem Einbau ist der
Feuchtigkeitsgrad der Unterlage zu iiberpriifen; bei Bedarf ist die Oberfliche zu befeuchten, wobei jedoch
die Aufweichung oder Schlammbildung zu vermeiden sind.

Zum Einbau sind Straenfertiger einzusetzen. Die Verdichtung muss spétestens 60 min nach dem Zeitpunkt
der Wasserbeigabe zum Gemisch einsetzen. Das Gemisch muss in Lagen mit einer Dicke von nicht grofSer
als 30 cm ausgebracht werden.

Die fiir die Verdichtung der gebundenen Bodenschichten angewendeten Verfahren und eingesetzten Geréte
sind so zu wihlen, dal Verdichtungsgrad und Eigenschaften den gestellten Anforderungen entsprechen. Das
Mischgut darf nicht bei Temperaturen unter 5°C und keinesfalls bei Regen eingebaut werden.

Wenn die Witterungsbedingungen (Temperatur, Sonnenbestrahlung, Wind) eine starke Entfeuchtung
herbeifiithren konnen, ist das Gemisch sowohl bei der Anlieferung als auch wihrend des Einbaus ausreichend
zu schiitzen.

Zur Gewihrleistung eines einwandfreien Verbunds diirfen grundsitzlich hochstens zwei Stunden zwischen
dem Einbau nebeneinander liegender Bahnen verstreichen.

Besondere MafBnahmen sind bei der Ausbildung der durch Kunststoffolien oder dhnlichen Stoffen zu
schiitzenden Langsnéhte zu treffen. Die Stirnseiten der hydraulisch gebundenen Schichten sind einzuschalen;
die Schalung ist beim Einbau der angrenzenden Bahn zu beseitigen. Soll die Schalungen nicht verwendet
werden, ist vor dem Einbau der angrenzenden Schicht der Rand gerade zu beschneiden und eine einwandfrei
senkrechte Stirnfliche auszubilden. Nihte diirfen ausschlieBlich entlang der Arbeitsfugen ausgebildet
werden.

F — OBERFLACHENSCHUTZ FUR DIE EINGEBAUTEN SCHICHTEN

Unverziiglich nach der Verdichtung und der Nachbehandlung der eingebauten Schicht muss die Oberfliche,
je nach erwarteter Intensitdt und Dauer des Verkehrsaufkommens auf der Baustelle, mit 1,5 kg/m2 einer 55%-
igen sauren Bitumenemulsion beschichtet und mit Sand bestreut werden.

Der Oberfliache muss zumindest wihrend der ersten 72 Stunden der Abbindezeit geschiitzt werden; zugleich
ist das hydraulisch gebundene Bodengemisch auch gegen Frost zu schiitzen.

Die hydraulisch gebundene Bodenschicht darf am dritten Tag nach dem Einbau ausschlielich durch Gummi
bereifte Baufahrzeuge befahren werden. Eine vorzeitige Befahrung ist nur zuldssig, wenn die hierzu
erforderlich Festigkeit des Gemischs belegbar erreicht wurde.

Mangelhafte sowie durch Witterung oder sonstige Faktoren beeintrichtigte Schichten miissen unverziiglich
zu Lasten des Auftragnehmers abgetragen und neu eingebaut werden.
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G - PRUFUNGEN

Zur Priifung der Eigenschaften und des fachgerechten Einbaus des Mischgutes fiir hydraulisch gebundene
Tragschichten sind sowohl Laborpriifungen an den Bestandteilen, am nicht abgebundenen, beim Einbau
entnommenen Mischgut und an den aus der Fahrbahndecke entnommenen Bohrkernen, als auch
Feldversuche durchzufiihren.

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sind in Tabelle G.1 angefiihrt.

Die Priifungen erfolgen der Priifanstalt der Autonomen Provinz Bozen-Siidtirol oder in einer anderen, vom
Auftraggeber bestimmten Priifanstalt.

Die Probekorper des nicht abgebundenen, hydraulisch gebundenen Bodengemischs werden in Anwesenheit
des Bauleiters und des Unternehmers beim Einbau entnommen. An den Probekérpern werden der
Zementgehalt und die KorngréBenverteilung der Gesteinskérnung gepriift; die erhaltenen Me3werte miissen
den, vor Beginn der Arbeiten erkldrten Sollwerten entsprechen.

An den fertigen hydraulisch gebundenen Bodenschichten werden die Dicke, die Lagerungsdichte und die
Tragfihigkeit gemessen.

Die Schichtdicke wird fiir jeden homogenen Einbauabschnitt ermittelt; der MeBwert ergibt sich als Mittel
aus den vier, an allen in der Tragschicht entnommenen Bohrkernen ermittelten Mefergebnissen, wobei alle
Werte, die den Sollwert um 5% iibersteigen, mit dem 1,05-fachen Wert des Sollwerts anzusetzen sind.

Fiir unter dem Sollwert liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten homogenen Fldachenbereich der im
Projekt angegebene Einheitspreis fiir die Tragschicht wie folgt in % gekiirzt:

Abzugin % =s + 0,1 s

wo s die Abweichung in % vom Sollwert ist.

Ist die Abweichung grofer als 20, beziehungsweise liegt der MeBwert um mehr als 20% unter dem Sollwert,
hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die Tragschicht abzutragen und neu einzubauen; er haftet auch fiir
den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzung der Verkehrsfldchen.

Nach der Verdichtung darf die Lagerungsdichte nach DIN 18125 von zumindest 95% der Probekorper den
optimalen, im Labor ermittelten Bezugswert der Standard Proctordichte nach UNI EN 13286-2 oder DIN
18127, fiir das vor Beginn der Arbeiten vorgeschlagene Gemisch laut Mischgutansatz, nicht um mehr als
98% unterschreiten.

Bei einer Dichte unter dem Sollwert wird auf dem gesamten homogenen Fliachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fiir die Tragschicht wie folgt in % gekiirzt:

Abzug in % =2 (s - 2)*

wo s die wie folgt berechnete Abweichung in % der Lagerungsdichte Yy von dem im Labor ermittelten
Sollwert Yq op 18t:

s =100 (0’98'Yd opt — ’Yd) / 0?98’Yd opt

Weicht die festgestellte Lagerungsdichte um mehr als 95% vom Bezugswert ab, hat der Auftragnehmer auf
eigene Kosten die Tragschicht abzutragen und neu einzubauen; er haftet auch fiir den Schaden aus dem
Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die Tragfiahigkeit wird nach DIN 18134 mittels Plattendruckversuch mit Plattendurchmesser 300 mm
ermittelt. Abweichend konnen auch Hochleistungs- oder Schnellversuche mit dem leichten Fallgewicht
LFWD durchgefiihrt werden. Der Verformungsmodul E,; darf innerhalb von 24 Stunden ab Einbau den Wert
160 MN/m” und innerhalb von 3 Tagen ab Einbau den Wert von 200 MN/m® nicht unterschreiten.

Wird festgestellt, daB innerhalb von 24 Stunden die Tragfihigkeit den Sollwert von E,,> 180 MN/m” erreicht
hat, kann von weiteren Priifungen nach 3 Tagen abgesehen werden.

Bei mittleren Werten des, mittels Plattendruckversuch innerhalb von 3 Tagen nach dem Einbau ermittelten
Verformungsmoduls E,, unter 200 MN/m® wird auf dem gesamten homogenen Flichenbereich der im
Projekt angegebene Einheitspreis fiir die Tragschicht wie folgt in % gekiirzt:

Abzug in % = [p/2,5]

wo p die Differenz zwischen dem nach 3 Tagen gemessenen E,, und dem Sollwert 200 MN/m? ist.

Ist die Durchfithrung von Schnell- oder Hochleistungspriifungen vorgesehen, sind die zu stellenden
Mindestanforderungen vor Beginn der AbschluBpriifungen durch Versuche im Priifgelinde oder an den fertig
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eingebauten Schichten festzulegen. Bei Schnellmessungen der Tragfahigkeit mit dem leichten Fallgewicht
LFWD, wird eine Beziehung zwischen dem dynamischen Verformungsmodul E,4 und dem mit statischen
Priifverfahren gewonnenen Verformungsmodul E,, hergestellt. Die gebundenen Bodenschichten werden
aufgrund der aus dieser Beziehung erhaltenen Sollwerte fiir E,, bewertet.

Liegen die MeBwerte fiir den Verformungsmodul E,, nach 3 Tagen unter 160 MN/m® oder liegt das
Verhiltnis E,,/E,; iiber 2,15 hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die Tragschicht abzutragen und neu
einzubauen; er haftet auch fiir den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflidchen.

Der Bauleiter kann, sofern er es als notwendig ansieht, weitere Kontrollmessungen mittels Falling-Weight-
Deflectometer — FWD veranlassen. Von den Werten des Elastizititsmodul, welche nach 90 Tagen der
Fertigstellung gemessen werden, darf das 85% Perzentil den Wert von 12,0 GPa nicht tiberschreiten. Von den
selben Werten darf das 15% Perzentil 4,0 GPa nicht unterschreiten. Fiir Werte des Elastizititsmodul, die das
85% Perzentil von 12,0 GPa iiberschreiten, erfolgt bei der Tragschicht und den dariiberliegenden Schichten
(gesamtes Schichtpaket von der Tragschicht bis zur Verschleilschicht) ein Abzug von 10%.

Fir Werte des Elastizititsmodul, die das 15% Perzentil von 4,0 GPa unterschreiten, erfolgt bei der
Tragschicht und den dariiberliegenden Schichten (gesamtes Schichtpaket von der Tragschicht bis zur
Verschleilschicht) eine Kiirzung von:

Abzugin % =5 (s + 57
Wo s die Abweichung zwischen 4 GPa und dem Wert des 15% vom Elastizitditsmodul des homogenen
Bereiches (auf den sich der Wert bezieht) in GPa ist.

Die angefiihrten Abziige sind kumulierbar und schliefen weitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen des gelieferten Mischgutes von dem anhand der FEignungspriifung vereinbarten
Mischgutansatz und wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern die Uberlagerung der festgestellten
Miingel nicht die einwandfreie Nutzbarkeit der Verkehrsfliche beeintrichtigt.

Tabelle G.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
ART DES PRUFKORPERS ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
KENNGROSSEN
Natiirliche Gesteinskornung Autfbereitungsanlage | Wochentlich oder je 2.500 | Tabelle A.1
m® Einbau
Rezyklierte Koérnung Aufbereitungsanlage | Tabelle A.2 Tabelle A.2
Wasser Aufbereitungsanlage | Bei Arbeitsbeginn Kapitel A
Zement Aufbereitungsanlage | Bei Arbeitsbeginn Kapitel A
Zusatzmittel, Zusatzstoffe Aufbereitungsanlage | Bei Arbeitsbeginn Kapitel A
Nicht abgebundene mit Zement Deckenfertiger Tiglich oder je 5.000 m? Projektsieblinie;
gebundene Tragschicht Einbau Zementgehalt, Rc, Rt
Bohrkerne fiir Schichtdocke Oberbauschicht Je 100 m Einbaubahn Solldicke
Fertige Schicht (Lagerungsdichte) Fertige Schicht Tiglich oder je 5.000 m? 98% des Wertes aus der
Einbau Eignungspriifung
Fertige Schicht (Tragfdhigkeit) Fertige Schicht oder | Je 100 m Einbaubahn E.i> 200 MN/m®
3 Tage nach dem Einbau Oberbauschicht E., /Eu< 2,15
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