AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Artikel 9
TRAGSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT MIT MODIFIZIERTEM
BITUMEN

Die Tragschichten aus Heil3asphalt mit modifizier@8tumen bestehen aus, nach Gewicht oder Raummali
dosierten, natirlichen Gesteinskérnungen sowie auwagphalt (Frasmaterial), polymermodifiziertem
Stral3enbaubitumen und Zusatzmitteln.

Die verwendeten Mischungen missen der Verordnurig) (V. 305/2011 fir Baumaterialien entsprechen.
Fir jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, irm& der Anlage ZA der europdaisch harmonisierteri UN
EN Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinkdrnung

Die Gesteinkérnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mnaohe feinen Gesteinskérnungen und aus Fuller als
Produktionsfiiller in Form von Feinanteilen oder Rtemdfiller. Die grobe und die feine Gesteinskému
entstehen durch die Aufbereitung natirlicher Gestdiels, natirliche Lockergesteine mit abgerumdete
oder scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkérnung Verordnung (UE) N5/3011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder
Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Konformitithweis nach Anhang ZA der harmonisierten Norm
UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnumy das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fiir Infrastrukturen und dearBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Sieb6ffnundes Grundsiebsatzes und des Erganzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeffillt
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm | Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los AngelesNI EN 1097-2 LA % <30 LAz
Anteil an gebrochenen Kdérnern UNI EN 933-b C % >70 Gsoio
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 40 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 93341 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 136[7-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <30 Fhko
Wasseraufnahme UNIEN 109716 WA % <1,5 WA2

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304%ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gami
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedlichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach TabelleeffiIt
sind.

Ausgabe 2016




AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MalReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdérnern % >50 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <2 f,

Der Flller, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Fir die KorngréRenverteilung der Fuller, bestimm&inklang mit der UNI EN 933-10, gilt die Norm UNI
EN 13043. Aulzerdem mussen Filler die Voraussetzungeh Tabelle A.3 erfillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| P N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(Verhéltning(FJ)IIer/Bitumen E 1,5) OniEN 131791 Ares % =5 Ares8/16

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obG@Bseteinskérnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erfiillen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdérnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Fur die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

2) Ausbauasphalt (UNI EN 13108-8)

Unter Ausbauasphalt versteht man das, durch diBréthanlagen von Schollen aus mit herkdmmlichen
Mitteln aufgebrochenen Asphaltschichten aufberei@emisch oder das auf den Baustellen im Kaltvesfah
mit geeigneten Vorrichtungen gewonnene Frasgut.

Fir die Zulassung des Ausbauasphalts sind die Aaefangen nach UNI EN 13108-8 zu belegen.

Vor dem Gebrauch muss der Ausbauasphalt zur Aussongd des Uberkorns (Klumpen, Absplitterungen)
Uber der zugelassenen oberen StlickgraRedesiebt werden.

Im Asphaltmischgut fur Tragschichten ist ein Gehlalt Ausbauasphalt von héchstens 30% in Anteilen de
Gesamtgewichts des Mineralstoffgemisches zulassig.

Der Ausbauasphalt darf in beliebigen Orten gewonmemden, der Gehalt in Gewichtsanteilen muss
verbindlich im Mischgutansatz, den der Auftragnehmdem Bauleiter vor Beginn der Arbeiten
vorzuschlagen hat, angegeben werden.

3) Bindemittel

Das beigegebene Bindemittel muss aus polymermdgliien Bitumen bestehen, d.h. aus einem mit
Elastomeren oder mit Thermoplasten angereichertea3&baubitumen, dessen chemische Struktur und
physikalischen und mechanischen Eigenschaften s@réndert werden.
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Das polymermodifizierte Bitumen muss nach der V@mang (UE) N. 305/2011 fur Baustoffe zugelassen
sein. Bei jeder Lieferung, muss das CE-KennzeicilenKonformitdtsnachweis der harmonisierten Norm
UNI EN 14023, angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens undadimuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle A.4
angefuhrt.

Tabelle A.4

POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C >70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7
Dynam. Viskositéit bei 160°§,=10s UNIEN 137021 | - Pas > 410"

Elast. Ruckverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2
Thermische Lager;tabilitat 3dbei 180°C | UNIEN 13399 oc <3 2
Aderung des Erweichungspunktes

Werte nach RTFOT UNI'EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <5 8

Der Bauleiter tberprift anhand der Kennwerte ob pialgmermodifizierte Bitumen die Anforderungen

gemal Tabelle A4, die in der Bescheinigung des Gfennzeichens des Herstellers des modifizierten
Bitumens enthalten sind, erfullt. Die Bescheinigungelche das CE - Kennzeichen und die
Leistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind demldter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten
zu Ubergeben.

4) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskérnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die Eigenschaften des Misebhgru verbessern. Sie werden fir verschiedene
Zwecke, wie zum Beispiel zur Verringerung der Wessmfindlichkeit, Verbesserung der Verarbeitbarkei
unter schwierigen Einbauverhaltnissen, Auffrischuthgs gealterten Bitumens im Ausbauasphalt, zur
strukturellen Verfestigung, verwendet.

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit missemdJischgut Zusatzmittel (Haftvermittler und/oder
spezielle Fuller) beigegeben werden, welche didtudg zwischen Bitumen und Gesteinskérnung
verbessern. Menge und Typ des Zusatzmittels mugseMischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden; sie kdnnen h risinbauverhéltnisse, Art der Gesteinskérnung und
Eigenschaften des Mittels verschieden sein.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdahlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Bei der Auswahl der Art des Zusatzmittels, mussees/ertraglichkeit mit dem im modifizierten Bitume
befindenden Polymertyp nachgewiesen werden.

Die Anwendung von Ausbauasphalt (Frasmaterial) kauch bei Einhaltung der unter Punkt A2
vorgeschriebenen Einschrédnkung, zu einer Verstgitles Mastix fihren und somit eine zu hohe St

des Mischgutes zur Folge haben. Diese wird durshStdaimelzen vom Altbitumen verursacht, dass inmreine
unterschiedlichen Anteil im Neuen Filler-Bitumend#ia aufgenommen wird.

Zur Wiederherstellung der Viskositat des MastiXe®nen Zusatzstoffe unterschiedlicher Art und Natur
eingesetzt werden.

Da Typ und Anwendung den alten Bindemittelanteiktavieren, muss die Menge im Labor, unter
Berucksichtigung der mechanischen (Indirekte Zugfksit und Steifheitsmodul) und volumetrischen
Eigenschaften des bituminésen Mischgutes, bestiwenden.
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Die Wahl des Zusatzstoffes, das technische Datinbtkx Einfluss der Menge auf die mechanischen und
volumetrischen Eigenschaften des Mischgutes, miisséfischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden.

Die Zusatzmittel mit geeigneten Gerédten zugefligrdee, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmaRige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

5) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fiir Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Kontétamachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-1, angebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumgeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erkléren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminfsEragschichten, bestimmt nach UNI EN 12697-2
Norm, muss im It. Tabelle A.5 angefiihrten Durchgdegeich liegen. Fir den Bindemittelgehalt, bezogen
auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches, gelteamfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.

Tabelle A.5

TRAGSCHICHT AC 32
SIEBKURVE

Siebsatz ISO mm % Durchgang
Priifsieb 63 100
Prufsieb 32 90 -100
Prifsieb 20 69 — 82
Prufsieb 8 45 - 56
Prifsieb 2 21-31
Prufsieb 0.5 10-17
Prufsieb 0.25 6-—12
Prifsieb 0.063 4-7
Bitumengehalt in % 4.3-5.3

Der tatsachliche Bindemittelbedarf kann mittels riciggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prifung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioigen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die geforderten Kennwerte der Idealmischung fur lWteminése Tragschicht gehen aus den Tabellen A.6
(nach Marshall) und A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6
PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte | Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte
Marshall-Stabiltét UNIEN 12697 - 34 S kN 10 Shin1o
Marshall-Quotient Q@n KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt{) UNI EN 12697 - 8 \Y % 3-6 V3.0~ Vmaxs
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 09-15
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI &P >80
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgé I, bezeichnet
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Tabelle A7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingunge!
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 12697+ 8 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéi ( UNI EN 12697 - 8 Vv % 3-6 Vnz,0— Vimaxe
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 12697 +8 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 09-1,55
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [T) CTI MPa >80
Steifheitsmodul bei 20°C — 124mc(**) ggkﬁ#aige(?? - S GPa 55-11 V mins,5— Vimax11
(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(D An Prufkorpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgrter

B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter tberpriift ob das Mischgut die Anfatdwen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgitilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters missen au3erdem dieedetinung der werkseigenen Produktionskontrollen der
letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fur die Produktionskontrolle nsudem Kontrollstandard Z entsprechen

Die EG-Konformitatserklarung wird nach Artikel 7bgatz 1, Buchstabe B, Verfahren 1, des DPR Nr.
246/93 93 (System 2+) ausgestellt.

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefuhrigigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifiaiey

dieser Proben durch eine Prifanstalt nach ArtiRed@&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifandialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol dnen. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifun@€n) als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagtenaiNI EN 13043 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpnggingen die vom Hersteller angegebenen Kennwvzerte
prufen. Die Eignungsprifungen kbnnen sowohl awghedlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung heljestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet uminwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewébhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstds einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinidhrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gleiefibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprifung genehmidgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Waéhrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieegeforderte Temperatur und eine gleichmafiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelssgn in der Anlage genau dosiert werden.

In der Anlage muss der Ausbauasphalt getrennt imef ®emperatur zwischen 90°C und 110°C gebracht
werden kénnen.

Das Lager fur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriugueimp der gelagerten Gesteinkdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gréter Sorgfalt ztokyen.

Das Ausbauasphaltlager muss (berdeckt sein. Vor HEeritzung darf der Ausbauasphalt einen
Feuchtigkeitsgehalt von héchstens 4% aufweisenhBbérem Feuchtigkeitsgehalt ist die Aufbereitueg d
Mischguts einzustellen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstéandig und gleichmafiig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen.

Beim Mischvorgang muss die Temperatur der Zuscldéfgs zwischen 160°C und 180°C, jene des
Bitumens, je nach Klasse, zwischen 160°C und 17T@yen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetii3ig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der bitumindsen Tragschicht mussAditageflache sorgféltig vorbereitet werden, damit

die einwandfreie Haftung zwischen den Schichten &jelgistet ist; hierzu werden die Auflageflache

gesaubert und je nach Verwendung dosierte Bitumalsonen mit bestimmten Eigenschaften aufgesprunht.
Je nachdem ob die Unterlage aus einer ungebundeagschicht oder aus bituminésem Mischgut besteht,
wird eine Haftbriicke oder eine Haftschicht aufggtra

Unter Haftbriicke versteht man eine Dunnschicht aus Bitumenemulsiiinlangsamer Brechzeit und
niedriger Viskositat, die Gber einer ungebundenemcht, vor den Asphaltierungsarbeiten aufgetraged.

Mit dieser Behandlung sollen die Hohlraume der ngdbundenen Tragschicht gefiillt, dessen Oberflache
verfestigt und gleichzeitig eine bessere Haftung dkeriiberliegenden Schicht aus bitumindsem Mischgut
gewahrleistet werden.

Zu verwenden ist eine Bitumenemulsion mit langeredBreit und einem Bitumengehalt von 60%
(Bezeichnung nach UNI EN 13808: C 60 B 10), dedsennwerte in -Tabelle D.Angefuhrt sind. Die
Mindestmenge des wirksamen Bindemittels muss 1/@%hgetragen.

Tabella D.1

BITUMENEMULSION C 60 B 10
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 40+/-1 6
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % > 59 6
Homogenitét UNI EN 1429 % <0,2 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
pH (Séurewert) UNI EN 12850 2-4
Mischung mit Zement UNI EN 12848 <2 10
Rickstandsbindemittel nach Abdestillation | UNI EN1431
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1Imm 50-100 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C 35-56 8
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 °C <-8 -
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Unter Haftschicht versteht man eine, auf eine bestehende Asphaltgéchind vor Einbau der dariiber
liegenden Schicht aufgespriihte Bitumenemulsionskthzur Verbesserung der Haftung zwischen den
Schichten und zur Verhinderung von Ablésungen utait€scheinungen.

Zu verwenden ist eine kationische Bitumenemulsiagnkoarzer Brechzeit und einem polymermodifizierten
Bitumengehalt von 69% (Bezeichnung nach UNI EN B38D 69 BP 3), dessen Kennwerte in Tabelle D.2

angefihrt sind.

Tabelle D.2

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69 BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 67-71 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70— 155 4
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Ruckstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4

Die Verwendung eines heil3 aufgespriihten, polymeifimimiten Bindemittels ist zuldssig, sofern die
Bindemittelmenge je Flacheneinheit unverandert bbleMor dem Einbau der Haftschicht muss die
Auflageflache sauber sein, und eventuelle Fugem Bisse mittels eines Asphaltmortels versiegeltdear
Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht milit§p
Sand oder Fller zu bestreuen.

Die Restbitumenmenge des polymermodifizierten Baom der Emulsion oder die hei? aufgespritzte
polymermodifizierte Bitumenschicht muss eine wirkgaBindemittelmenge von 0.40 kg/m2 beim Einbau
auf einer gefrasten Asphaltoberflache, bei Ernexgsarbeiten (Einbau einer neuen Tragschicht awd ein
bestehende Schicht) eine solche von 0.35 kg/mwischen 2-lagigen Tragschichten muss die Haiitst
eine wirksame Bindemittelmenge von 0.30 kg/m2, aifen.

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obptiymermodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Biturrdia Anforderungen, die in der Bescheinigung des- CE
Kennzeichens des Herstellers der Emulsion enthalted, erfiillt.. Die Bescheinigung, welche das CE -
Kennzeichen und die Leistungserklarung (DoP) etghahuss, sind dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor
Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseBigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol aaéon.

E) EINBAU

Zum Einbau der Tragschicht sind leistungsfahigeaf®tnfertiger mit automatischer Nivelliereinrichtung
einzusetzen.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegrdGesteinskérnung zuriickzufiihrenden Méngel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamnen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneowlsi
bespriiht werden, die fir die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung der angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.
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Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quagramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgtelst auszubauen.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einbialle sind Transportmittel mit angemessener Leggtun
einzusetzen; die Ladenflachen sind mit Abdeckuraesrustatten, um die Abkuhlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden.

Bei der Beschickung des Stral3enfertigers darf dmmgeratur des bitumindsen Mischgutes nicht untéf@5
liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen werdenn durch ungiinstige Witterungsverhéltnisse der
fachgerechte Einbau beeintrachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Laskes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der bitumindsen Tragschicht erfalgmittelbar nach dem Einbau mit dem StraRenfartige
und ist ohne Unterbrechungen abzuschliel3en.

Zur Verdichtung sind vorzugsweise Gummiradwalzem@setzen. Es kénnen auch Vibro-Tandemwalzen
oder Kombinationswalzen mit Glattmantel mit eineew&ht von mindestens 12 t eingesetzt werden, sofer
die Leistungsfahigkeit es gestattet, den gewlnactigzdichtungsgrad zu erreichen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, @ass mdglichst gleichméafRige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miassig.

Das bitumindse Mischgut der Tragschicht darf erdt dgie darunter liegende Schicht eingebaut werden,
nachdem der Bauleiter fir selbe die EinhaltunginteProjekt vorgegebenen Héhenlage, Profil, Dichtd u
Tragfahigkeit festgestellt hat.

Vor dem Einbau des bitumindsen Mischgutes auf efyeiraulischen gebundenen Tragschicht muss der,
zum Schutz der Haftbriicke aus Bitumenemulsion atsgge und nicht gebundene Sand beseitigt werden,
um die Haftung zwischen den Schichten zu gewéleleis

F) PRUFUNGEN

Fir die Qualitatskontrolle des bituminésen Misclegutiir Tragschichten und des fachgerechten Einbaues
sind Laborpriufungen und Feldversuche an den Betdi#en am Mischgut und an den aus der
Fahrbahndecke enthnommenen Bohrkernen, durchzufiihren

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sintiabelle F.1angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekdrpern; efrekarper wird fur die Laboruntersuchungen verwénde
der zweite wird fur Neuprifungen oder nachtragli€eaderprifungen aufoewahrt.

Die Prufungen erfolgen der Priifanstalt der AutonorReovinz Bozen-Sudtirol oder in einer anderen, vom
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorderungen gepruft.

Am Mischgut werden der Bitumengehalt, die Korngrempyerteilung der Gesteinkdrnung und die Menge des
Reaktivierungszusatzes festgestellt; mit den Malrhé@fungen werden dartiber hinaus die Stabilitid die
Steifigkeit (UNI EN 12697-34) festgestellt. An deach dem Marshall-Verfahren verdichteten Probekdrpe
werden das Bezugsraumdichtg PJNI EN 12697-9), der Hohlraumgehalt (UNI EN 1268)7 die indirekte
Zugfestigkeit ITS (UNI EN 12697-23) und die Wassapdindlichkeit (UNI EN 12697-12) gemessen..

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu prufen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, diengorppenverteilung der Gesteinkdrnungen, der Gehalt
an Reaktivierungszusatz, die Raumdichte, der Hohigeehalt und der komplexe E-Modul (nach UNI EN
12697-26) bestimmt.

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als

Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht armer liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jédlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
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Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkekhessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliwealer Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertsg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten h@meg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fur die Traighthvie folgt in % gekirzt:

Abzugin% =s+0,2%

wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % vornalBrert Sy ist:

S _ S x yBohrkern
soll gemessen 098x yso”

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungspriifung angefithvigert (O, laut Tabelle A.6 bzw. Blaut Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Priufkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswedarngszogen.

s=100

Ists= 15

muss eine Ausgleichschicht zum Erreichen der Silidi(nach Auftragen einer Haftschicht) eingebaut
werden. Als Mischgut darf ein fur Binderschichtedeo flir Deckschichten geeignetes Mischgut, das mit
polymermodifiziertem Bindemittel hergestellt isgrwendet werden. Die Dicke der Ausgleichsschiciif da
auf keinem Fall weniger als 2,0 cm betragen. Weienadiszugleichende Schichtstéarke weniger als 2 cm
betragt, ist der Ausgleich durch VergréRerung deirké der dariiber liegenden Binder und -Deckschicht
herzustellen, oder es muss ein Teil der Tragschilbbefrast werden bis eine Ausgleichsschicht vardnf

cm eingebaut werden kann.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereiclmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die Tragschicht wie folgt in % gekdrzt:

Abzug in % = 25. b?

wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefilaaiz von 0,3% auf den in der Eignungsprifung
angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignEngsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.6 (letzte Zeile) angefiihrten Bereichs als Beziggslwerangezogen.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit deNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenebdékdrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriebhe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanofenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Tragschicht wig fo % gekdirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhéltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassahjaner der trockenen Probekérper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt .Ergeben die Prifungen an den

Bohrkernen einefdohlraumgehalt von mehr als 7%, wird auf dem gesamten homogetd@rh&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fiir digg3chicht wie folgt in % gekirzt:

Abzug in % = 2v +

WO V: der Mittelwert der an den Bohrkernen ermiéel Abweichungen nach oben vom zulédssigen Wert
(7%). Fir StraRBenabschnitte mit einer Langsneiglibgr 6% wird der Grenzwert fir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemesadrg % erhoht.

Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 12% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a

eigene Kosten die Tragschicht abzutragen und nezulkauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem

Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.
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Der Steifheitsmodul wird in Einklang mit der UNI EN2697-26, Anhang C bestimmWerden fir
Steifheitsmodul Werte Uber 11 GPa gemessen, wird auf dem gesdmteogenen Flachenbereich der im
Projekt angegebene Einheitspreis fir die Tragsthvahfolgt in % gekirzt:

Abzug in % = 3 (1+ M?)

wo M:  der an den Bohrkernen ermittelt Mittelweer Abweichung bezogen auf dem Grenzwert 11GPa.
Fur Steifheitswerte unter 5,5 GPa wird auf dem ge#ea homogenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Tragschicht wig fo % gekdirzt

Abzug in % =5 (1+ M?)

wo M:  der an den Bohrkernen ermittelt Mittelweer dAbweichung bezogen auf dem Grenzwert 5,5 GPa.
Wird ein Steifheitswert unter 2,5 GPa kN festgdistaht der Auftragnehmer auf eigene Kosten dieicth
abzutragen und neu einzubauen; er haftet auch diir Rthaden aus dem Verzug bei der Nutzung der
Verkehrsflachen.

Weisen die grobkdrnigen Gesteinkérnungen nichtgéiforderten Eigenschaften nathbelle A.1 auf oder
werden Ubermafiger Bitumengehalt, Abweichungen dei Marshall-Steifigkeit von den zulédssigen
Grenzwerten, Hohlraumgehalt sowohl fir vor dem Binlentnommene Gemischproben als fur Bohrkerne,
unterhalb des niedrigsten Richtwerts festgestsitt] der Bauleiter Uber die Annahme des Gemisclisdia
anzuwendenden Preisminderungen entscheiden.

Die angefuhrten Abzlge sind kumulierbar und scklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertesthHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdstellten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der
Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
PRUFKORPERSY KENNGROSSEN
Bitumindse Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Tragschicht Gesteinskdrnung
Bitumindse Feine Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
Tragschicht Gesteinskornung
Bitumindse Faller Mischanlage Wéchentlich oder je 2500Embau| Laut Tabelle A.3
Tragschicht
Bitumindse Bitumen Tank Wéchentlich oder je 2506 Binbau| Laut Tabelle A.4
Tragschicht
Bitumindse Unverdichtetes | StralRenfertiger Taglich oder je 5.000 hEinbau Kennwerte nach
Tragschicht Mischgut Mischgutansatz,
Wasserempfindlichkeit

Bitumindse Bohrkerne fir | Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke
Tragschicht Schichtdicke
Bitumindse Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn umBit-, Siebkurve - und
Tragschicht Hohlraumgehalt
Bitumindse Bohrkerne fir E-| Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Laut Tahédlle
Tragschicht Modul
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