AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Artikel 12
AUSGLEICHSSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT

Ausgleichsschichten aus HeilRasphalt bestehen agh Gewicht oder Raummal dosierten, natirlichen
feineren Gesteinskérnungen, Ausbauasphalt, Stra@eitomen und Zusatzmitteln. Dieses Mischgut muss
ausschlieBlich dort eingesetzt werden, wo es diewvbludigkeit ergibt, Verformungen (Wellen, Lécher,
Depressionen), der Fahrbahn vor dem Einbau demn2eekschicht auszugleichen.

Die verwendeten Mischungen mussen der Verordnuiig (U 305/2011 fir Baumaterialien entsprechen.

Bei jeder Lieferung muss eine CE Zertifizierung,3nne der Anlage ZA der europaisch harmonisierten
UNI EN Norm 13108-1, beigelegt sein.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinkdrnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mralmel feinen Gesteinskdrnungen und aus
Produktionsfiller in Form von Feinstanteilen odeerdfiller. Die grobe und die feine Gesteinskdrnung
entsteht durch die Aufbereitung naturlicher Gestdirels, naturliche Lockergesteine mit abgerundetir
scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkérnung muss nach der Veuogl (UE) N. 305/201%ir Baustoffe zugelassen
sein.

Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als fétamtatsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnum das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fur Infrastrukturen und deariBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Siebdffnundes Grundsiebsatzes und des Ergdnzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeffullt
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Norma Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertruimmerung (Los UNI EN 1097-2 LA % <30 LAz
Angeles)
Anteil an gebrochenen Kérnern UNI EN 933-5 C % >80 Gsoio
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 12 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 UNI EN 933-1 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 1367-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <30 Fhko
Wasseraufnahme UNI EN 1097-6 WA % <1,5 WA2

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304&ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gami
Korngruppe mit Gré3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedtichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeff@lt

sind.

Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Sandé&quivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdrnern % >70 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <2 f,
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Der Flller, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller). Fiur die KorngroR3enverteilung der
Faller, bestimmt nach UNI EN 933-10, gilt die NotsiNI EN 13043. Fller fur Deckschichten missen die
Voraussetzungen nach -Tabelle A.3- erfullen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| IP N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(VerhéiltningEIIer/Bitumen g 1,5) OniEN 13179-1 Ares % 25 Dres8/16

Der Bauleiter uberprift anhand der Kennwerte obGlsteinskdrnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erflllen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdrnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §§& Var Beginn der Arbeiten zu Ubergeben. Der Btailei

ist berechtigt, durch eigene Eignungsprufungenvdi® Hersteller angegebenen Kennwerte zu tberprifen.
Fur die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artiketi&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prufansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

2) Ausbauasphalt (UNI EN 13108-8)

Unter Ausbauasphalt versteht man das, durch diBréthanlagen von Schollen aus mit herkdmmlichen
Mitteln aufgebrochenen Asphaltschichten aufberei@tmisch oder das auf den Baustellen im Kaltvezfah
mit geeigneten Vorrichtungen gewonnene Frasgut.

Fir die Zulassung des Ausbauasphalts miissen dengbaften nach UNI EN 13108-8 nachgewiesen
werden.

Vor dem Gebrauch muss der Ausbauasphalt zur Aussongd des Uberkorns (Klumpen, Absplitterungen)
Uber der zugelassenen oberen StiickgraRedesiebt werden.

Im Asphaltmischgut fur Ausgleichschichten Bitumsnedin Gehalt von Ausbauasphalt von héchstens 20% i
Anteilen des Gesamtgewichts des Mineralstoffgengisdulassig.

Der Ausbauasphalt darf in beliebigen Orten gewonmemden; der Gehalt in Gewichtsanteilen muss
verbindlich im Mischgutansatz, den der Auftragnehmdem Bauleiter vor Beginn der Arbeiten
vorzuschlagen hat, angegeben werden.

3) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus durch destillative Fralitoung von Erddl gewonnenem StralRenbaubitumen
bestehen. Je nach Lage und auf3eren BedingungerBitirden der Penetrationsklassen 50/70 oder 70/100
nach UNI EN 12591 verwendet. Bei hohen Temperatigtedie Verwendung von Bitumen der Klasse 50/70
vorzuziehen. Das Bitumen muss nach der Verordnuig) (N. 305/2011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung, muss das CE-Kennzeichen als Konitétsnachweis der harmonisierten Norm UNI EN
14023, angebracht sein Die geforderten Eigensahaliés Bitumens und die anzuwendenden Prifverfahren
sind in Tabelle A.&angefihrt.
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Tabelle A.4

BITUMEN Typ50/70 Typ70/100
Eigenschaften Bezugsnorm MafReinheit Sollwerte Sollwerte
Penetration bei 25°C UNI EN1426 0,1mm 50-70 700 1
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C 46-54 43 - 51
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 °C <-8 <-10
LoslichkeitC UNI EN12592 % > 99 =99
Werte nach RTFOT (163°C) UNI EN12607-1
Massenanderung UNI EN12607-1 % <0,5 <0,8
Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 % >50 > 46
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C > 48 245
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 °C <11 <11

Der Bauleiter Uberprift anhand der Kennwerte obRiasnen die Anforderungen gemafR Tabelle A4, die in
der Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Herstefles Bitumens enthalten sind, erfillt. Die

Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiie Gbergeben.

4) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskdrnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die vorgeschriebenen Eigaftenhdes Mischgutes zu erreichen. Sie werden fir
verschiedene Zwecke, wie zum Beispiel zur Verringgrder Wasserempfindlichkeit, Verbesserung der
Verarbeitbarkeit unter schwierigen Einbauverhasters Auffrischung des gealterten Bitumens im
Ausbauasphalt, zur strukturellen Verfestigung, \erdet.

Zur Verringerung deWasserempfindlichkeit miissen dem Mischgut Zusatzmittel (Haftvermittladioder
spezielle Fuller) beigegeben werden, welche didtudg zwischen Bitumen und Gesteinskérnung
verbessern. Menge und Typ des Zusatzmittels migseMischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden; sie kdnnen h risinbauverhéltnisse, Art der Gesteinskérnung und
Eigenschaften des Mittels verschieden sein. Art Meahge des Zusatzmittels missen so gewahlt werden,
dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand der Misghach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist.

Die Anwendung vonAusbauasphalt (Frdsmaterial) kann auch bei Einhaltung der urReinkt A2
vorgeschriebenen Einschréankung, zu einer Verstgifles Mastix fihren und somit eine zu hohe St

des Mischgutes zur Folge haben. Diese wird durshSthimelzen vom Altbitumen verursacht, dass inneine
unterschiedlichen Anteil im Neuen Fller-Bitumend#la aufgenommen wird.

Zur Wiederherstellung der Viskositat des MastiXednnen Zusatzstoffe unterschiedlicher Art und Natur
eingesetzt werden. Da Typ uns Anwendung den alieddmnittelanteil reaktivieren, muss die Menge im
Labor, unter Berlcksichtigung der mechanischen ifghte Zugfestigkeit und Steifheitsmodul) und
volumetrischen Eigenschaften des bitumindsen Migtdsg bestimmt werden.

Die Wahl des Zusatzstoffes, das technische Dat#nbkx Einfluss der Menge auf die mechanischen und
volumetrischen Eigenschaften des Mischgutes, misséfischgutansatz und den dazu gehtérenden
Prufzertifikaten angegeben werden. Die Zusatzmitiiégésen mit geeigneten Geraten zugefugt werden,
damit eine genaue Dosierung und eine gleichmaRig¥gung im Bindemittel gewahrleistet wird.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

5) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fiir Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Konfétamachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-1, angebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumgeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erklaren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminbgeaisgleichsschichten, bestimmt nach UNI EN 12697-
2 Norm, muss im It. Tabelle A.5 angefuihrten Duratgsbereich liegen. Fir den Bindemittelgehalt, benog
auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches, geltemfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.
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Tabella A.5

TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

AUSGLEICHSSCHICHT
SIEBKURVE

Siebsatz ISO mm % Durchgang
Priifsieb 10.0 100
Priifsieb 8.0 75 -100
Prifsieb 4 44 — 62
Priifsieb 2 26 —40
Priifsieb 0.5 14 - 22
Priifsieb 0.25 10-16
Priifsieb 0.063 6-10
Bitumengehalt in % 48-6.2

Der tatséchliche Bindemittelbedarf kann mittelsritiggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prufung auch an mit

dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioligen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die fur die bituminése Deckschicht geforderten Kearte gehen aus den Tabellen A.6 (nach Marshadl) un

A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN

Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schléage x Sejte
Marshall-Stabilt&t UNI EN 12697 - 34 Sqin kN 10 Shinio
Marshall-Quotient Qn KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt) UNI EN 12697 - 8 \% % 3-6 Mnz,0— Vimaxs
Wasserempfindlichkeit UNIEN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 05-14
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI ®P >50
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgié I, bezeichnet
Tabelle A7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingungel
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 1269718 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéh ( UNI EN 12697 - 8 \% % 3-6 Mnz.0— Vimaxs
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 12697 +8 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 05-14
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C (1) CTI MPa > 50

(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(D An Prufkorpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgrter

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc

wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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B) ZULASSUNG DES MISCHGUTS

Der Bauleiter tUberprift ob das Mischgut die Anfordwen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgt#ilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bathalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters miissen auRerdem die életinungen der werkseigenen Produktionskontrollen
der letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fiir die Produktionskontrolle nsés dem Kontrollstandard Z entsprechen

Fir die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizigyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol adéon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten middNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignyngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
prifen. Die Eignungspriifungen kénnen sowohl aughodlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung hedgestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet umihnwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstés einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebondgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinighrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieegeforderte Temperatur und eine gleichmalfiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®gn in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriguweoy der gelagerten Gesteinskdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt ztokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen. Beim Mischvorgang mussTémperatur der Zuschlagstoffe zwischen 150°C
und 170°C, jene des Bitumens, je nach Klasse, neisd50°C und 160°C liegen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetiRig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Ausgleichschichten muss die agdflache sorgfaltig vorbereitet werden, damit die
einwandfreie Haftung zwischen den Schichten gewétet ist.

Als Haftschicht wird eine kationische Bitumenemaoistn mit kurzer Brechzeit und einem Nenngehalt an
Bindemittel von 55% (Bezeichnung nach UNI EN 138085 B 3) mit einem automatischen Aufspriihgerat
aufgespruht. Die Verwendung von kationischen B&nemulsionen mit abweichendem Bindemittelgehalt
ist zulassig, sofern die am Bindemittel gepriuftemKwerte und die Dosierung gleich bleiben.
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Die Kennwerte der zu verwendenden Stoffe gehen-&abelle D.1 hervor. Die Restbitumenmenge der
Emulsion muss 0.50 kg/m?, betragen.

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht milit§p
Sand oder Fller bestreut werden.

Tabella D.1

BITUMENEMULSION C 55 B3
Eigenschaften Bezugsnormen | Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 45+/-1 -
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % > 53 5
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 12850 BV 70-155 3
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,21mm <100 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 35 8

Der Bauleiter Uberpriift anhand der Kennwerte ob Biiemenemulsion die Anforderungen, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Hersteliers Emulsion enthalten sind, erfiillt. Die
Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiie Gibergeben.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilledes DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol aaéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die horizont8kealRenmarkierung beseitigt werden und die
Auflageflache muss sauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Ausgleichsschicht sind leistunggféhi Strallenfertiger mit automatischer
Nivelliereinrichtung einzusetzen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einklle sind Transportmittel mit angemessener Leigtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaties, um die Abklhlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tralenfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 140°C liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wemdemy durch ungunstige Witterungsverhéaltnisse eine
fachgerechte Bearbeitung beeintréachtigt ist.

Die Verdichtung der Ausgleichsschicht erfolgt urteiiar nach dem Einbau und ist ohne Unterbrechungen
abzuschlieRen.

Zur Verdichtung sind vorzugsweise Gummiradwalzemz@setzen. Es kdénnen auch Vibro-Tandemwalzen
oder Kombinationswalzen mit Glattmantel mit eine@m&ht von mindestens 8 t eingesetzt werden, sofern
die Leistungsfahigkeit es gestattet, den gewlnactigzdichtungsgrad zu erreichen.

F) PRUFUNGEN

Fur die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen durchzufuhren.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; ebeRirper wird fir die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird flir Neupriifungen oderht@gliche Sonderpriifungen aufbewabhrt.

Die Prifungen erfolgen in der Priifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Priifanstalt.
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Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebenediorerungen geprift.
Am losen Mischgut werden der Bitumengehalt undkdiengréf3enverteilung ermittelt

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem
Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereiclmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die Ausgleichsschicht wie folgt in % gekuirzt:

Abzug in % = 25. b?

wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefiaiz von 0,30% auf den in der Eignungsprifung
angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignengsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.6 (letzte Zeile) angefuihrten Bereichs als BeziggsWwerangezogen.
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