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DESCRIZIONE TECNICA 2

2.4- DESCRIZIONE DEI MODELLI E DIMENSIONI

Modelli: A-C -E -F - T-C - T-E - ER - T-F - T-ERL - T-ERS.

La composizione dei modelli varia a seconda del tipo di lavorazione e finitura che si vuole realizzare
sul pannello e del materiale da lavorare. -
- Le differenze strutturali riguardano esclusivamente la lunghezza del basamento e, quindi, lo spazio
disponibile per montare i diversi gruppi operatori. Le caratteristiche tecnologiche di lavorazione sono le
medesime per tutti i modelli, mentre variano la lunghezza, il peso ed il baricentro.

s _ | gruppi operatori montati sui diversi modelli sono elencati nel par.2.6.

e

& Mod. Lunghezza totale

- - A 4310

R, .\‘ C 4310
E 4510

5 F 5110

i T-C 5110

. T-E 5110

LBy ER 5510
T-F 5510

" T-ERL 6310

T-ERS 6310
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7.2- DESCRIZIONE DEL TERMINALE

7.2.1- USO DEL TERMINALE

| Tasti funzione F1+F7
La loro funzione varia a seconda della pagina nella quale ci si trova.

Spia accesa: tasto abilitato.

Tasti di selezione dei gruppi operatori
Permettono di selezionare/deselezionare i gruppi operatori presenti nella macchina.
Spia spenta: gruppo non selezionato.
Spia lampeggiante: gruppo selezionato.
| Spia accesa: gruppo in lavorazione.

| Tasti di funzione statica
| permettono di eseguire i comandi PASSAGGIO, VUOTO MACCHINA, RESET,

7 AUTOMATICO, START LAVORAZIONE € STOP LAVORAZIONE (v.par.7.2.2).

Tastiera numerica
Permette la scrittura di numeri nei vari campi del video.

Tasti freccia
Permettono di spostarsi da un campo all'altro del video.

Tastiera

Permette la scrittura di lettere nei campi del video abilitati.

Per abilitare i tasti lettera & necessario tenere premuto il tasto SHIFT.
Lo spazio viene ottenuto premendo SHIFT+FRECCIA.
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